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© Hautkosmetische Formulierungen 

® Verwendung von Polymerisaten, die erhaltlich sind 
durch radikalische Polymerisation von 

a) mindestenseinem Vinylester von C r C 2 4-Carbonsauren 
in Gegenwart von 

b) polyetherhaltigen Verbindungen mit einem Molekular- 
gewicht von mindestens 300 und 

c) gegebenenfalls eines oder mehreren weiteren copoly- 
merisierbaren Monomeren 

in hautkosmetischen Formulierungen und in der dekora- 
tiven Kosmetik. 
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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft wassrige oder wassrig/alkoholische hautkosmetische Formulierungen ent- 
haltend als Filmbildner Polymerisate, hergestellt durch Polymerisation von Vinylestern und optional weiteren radika- 
5 lisch copolymerisierbaren Monomeren in Gegenwart einer polyetherhaltigen Verbindung. 

[0002] Pfxoprpolymerisate von Polyvinylalkohol auf Polyalkylenglykole sind bereits bekannt . 
. [0003] DE 10 77 430 beschreibt ein Verfahren zur Herstellung von Pfropfpolymerisaten von Vinylestern auf Polyalky- 
lenglykole. 

[0004] DE 10 94 457 und DE 10 81 229 beschreiben Verfahren zur Herstellung von Piroprpolymerisaten von Polyvi- 
10 nylalkohol auf Poly alkylenglykolen durch Verseifung der Vinylester und deren Verwendung als Schutzkolloide, wasser? 
losliche Verpackungsfolien, als Schlichte- und Appretunnittel fur Textilien und in der Kosmetik 
[0005] DE 199 07 587.5 beschreibt die Verwendung von Pfropfpolymerisaten von Vinylestern auf Polyether fur die . 
Haarkosmetik. 

, [0006] An hautkosmetische Formulierungen werden eine Reihe von Anforderungeh gestelit: 
15 . sie sollten wasserfest bzw. wasserbestandig sein, 

sie sollten moglichst wenig auf Textilien und Kleidung ubertragb.ar sein, 

sie sollten sich auf der damit behandelten Korperregion (Haut, Wimpem, Lippen, Augenbrauen, Augenlider)gut vertei- 
len, sie sollten feuchtigkeitsbindend wirken, 
sie sollten ein angenehmes Hautgefiihl vermitteln, 
"20 • sie sollten keine Klebrigkeit nach der Anwendung aufweisen. 

[0007] Ziel der Erfindung war es daher, hautkosmetische Formulierungen mit filmbildehden Polymeren bereitzustel- 
len, welche rnindestens eine der o. g. Anforderungen in besonders guter Weise erfullen und damit eine verbesserte Haut- 
pflege ermoglichen. 

[0008] Die Aufgabe wurde erfindungsgemaB gelost durch Verwendung von Polymerisaten, die erhaltlich sind durch ra- 
•25 dikalische.Polymerisation von 

a) rnindestens einem Vinylester in Gegenwart von 

b) polyetherhaltigen Verbindungen 

30 • und gegebenenfalls rnindestens eines weiteren copolymerisierbaren Monomeren c) in hautkosmetischen Formulierun- 
gen. 

[0009] ; Bei der Herstellung der erfindungsgemaB verwendeten Polymerisate kann es wahrend der Polymerisation zu ei- 
ner Pfropfung auf die polyetherhaltigen Verbindungen (b) kommen, 1 was zu den vorteilhaften Eigenschaflen der Polyme- 

.risate fiihren kann. Es sind jedoch auch andere Mechanismen als Pfropfung vorstellbar. : 
35 [0.010] Je nach Pfropfungsgrad sind unter den erfindungsgemaB verwendeten Polymerisaten sowohl reirie Pfropfpoly- 
merisate als auch Mischungen der o. g. Pfropfpolymerisate mit ungepfropften polyetherhaltigen Verbindungen und 

•Homo- oder Copolymerisaten der Monomeren a) und c) zu verstehen. 

[0011] Als polyetherhaltige Verbindungen (b) konnen sowohl Polyalkylenoxide auf Basis von Ethylenoxid, Propylen- 
oxid, Butylenoxid und weiteren Alkylenoxiden als auch Polyglycerin verwendet werden. Je nach Art der Monomerbau- 
40 steine enthalten die Polymere folgende Struktureinheiten. 

-(CHJrO-, -(CH2) 3 -0-,. -(^2)4-0-, -CH 2 -CH(R 6 )-0-, -CH r CHOR 7 -CH r O- 
mit 

45 R 6 Q-CVAlkyl; 

R 7 Wasserstoff, C 1 -C 24 -Alkyl, R 6 -C(=0)-, R 6 -NH-C(=0)-. 

[0012] Dabei kann es sich bei den Struktureinheiten sowohl um Homopolymere als auch um statistische Copolymere 
und Blockcopolymere handeln. 

[0013] Bevorzugt werden als Polyether (b) Polymerisate der allgemeinen Formel I verwendet, 
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in der die Variablen unabhangig voneinander folgende Bedeutung haben: 
R 1 Wasserstoff, C r C24-Alkyl, R 6 -C(=6)-, R 6 -NH-C(=0)-, Polyalkoholrest; 
R 5 Wasserstoff, C r C24-Alkyl, R?-C(=0)-, R 6 -NH-C(=0)-; 
R 2 bis R 4 -(CH2)2-, -(CH 2 ) 3 -, -(CH2) 4 -, -CHa-CHCR 6 )-, -CH 2 -CHOR 7 -CH 2 -; 
60 R 6 d-CVAlkyl; , 

R 7 Wasserstoff, Ci-C24-Alkyl, R 6 -C(==0)-, R 6 -NH-C(=0>; 
A -C(=0)-0, -C(=0)-B-C(=0)-0, -C(=0)-NH-B-NH-C(=O)-O; 
B -(CH2)r, Arylen, ggf. substituiert; 
n 1 bis 1000; 
65 s 0 bis 1000; 
. t Ibis 12; 
u'l bis 5000; 
v Obis 5000; 
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w Obis 5000; 1 
x Obis 5000; 

y Obis 5000; . 
z0bis5000. 

[0014] Die endstandigen primaren Hydroxy lgmppen der auf Basis yon Polyalkylenoxiden bergestellten Polyether. so- 5 " 
wie die sekundaren OH-Gruppen von Polyglycerin konnen dabei sowohl in ungeschutzter Form frei vorliegen als auch 
mit Alkoholen einer Kettenlange C1-C24 bzw. mit Carbonsauren einer Kettenlange Q-C24 verethert bzw. verestert wer- 
den oder mit Isocyanaten zu Urethanen umgesetzt werden. 

[0015] Als Alkylreste fur R l und R 5 bis R' seien verzweigte oder unverzweigte Ci-C^-Alkylketten, bevorzugt Methyl, 
Ethyl, n-Propyl, 1-Methylethyl, n-Butyl, 1-Methylpropyl-, 2-Methyipropyl," 1,1-Dimethyletbyl, n-Pentyl, 1-Methylbutyl, 10 
2-Methylbutyl, 3-Methylbutyl, 2,2-Diniethylpropyl, 1-Ethylpropyl, n-Hexyl, 1,1-Dimethylpropyl, 1,2-Dimethylpropyl, 
1-Methylpentyl, 2-Methylpentyl, 3-Methylpentyl, 4-Methylpentyl, 1,1-Dimethylbutyl, 1,2-Dimethylbu'tyl, 1,3-Dime- 
thylbutyl, 2,2-Dimethylbutyl, 2,3-Dimethyibutyli 3,3-Dimethylbutyl, 1-Ethylbutyl, 2-Ethylbutyl, 1,1,2-Thmethylpropyl,' 
l,X2-Trimethylpropyl, 1 -Ethyl- 1-methylpropyl, l-Ethyl-2-methylpropyl, n-Heptyl, 2-Ethylhexyl, n-Octyl, n-Nonyl, n- 
Decyl, n-Undecyl, n-Dodecyl, n-Tridecyl, n-Tetradecyl, n-Pentadecyl, n-Hexadecyl, n-Heptadecyl, n-Octadecyl, n-No- is 
nadecyl oder n-Eicosyl genannt 

[0016] Als bevorzugte Vertreter der oben genannten Alkylreste seien verzweigte oder unverzweigte Q-Cir . besbnders 
bevorzugt Ci-C6-Alkylketten genannt/ 

[0017] Das Molekulargewicht der Polyether betragt mindestens 300 (nach Zahlenmittel), bevorzugt im Bereich von 
300 bis 1 00 000, besonders bevorzugt im Bereich von 500 bis 50 000, ganz besonders bevorzugt im Bereich von 800 bis 20 
40000. ' 

[0018] Vorteilhafterweise verwendet man Homppolymerisate des Ethylenoxids oder Copolymerisate, mit einem Ethy- . 
lenoxidanteii von 40 bis 99 Gew.-%. Fur die bevorzugt einzusetzenden Ethyl enoxidpolymerisate betragt somit der Anteil 

. an einpolymerisiertem Ethylenoxid 40 bis 100mol-%. Als Comonomer fur diese Copolymerisate kommen Propylen- 
oxid, Butylenoxid und/odef Isobutylenoxid in Betracht. Geeignet sind beispielsweise Copolymerisate aus Ethylenoxid 25 
und Propylenoxid, Copolymerisate aus Ethylenoxid und Butylenoxid sowie Copolymerisate aus Ethylenoxid, Propylen- 
oxid und mindestens einem Butylenoxid. Der Ethylenoxidanteil der Copolymerisate betragt vorzugsweise 40 bis 99 mol- 
%, der Propylenoxidanteil 1 bis 60 mol-% und der Anteil an Butylenoxid in den Copolymerisaten 1 bis 30 mol-%. Neben 
geradkettigen konnen auch verzweigte Homo- oder Copolymerisate als polyetherhaltige Verbindungen. b) verwendet 
werden. ' . 30 

[0019] Verzweigte Polymerisate konnen hergestellt werden, indem man beispielsweise an Polyalkoholresten, z. B. an 
Pentaerythrit, Glycerin oder an Zuckeralkoholen wie D-Sorbit und D-Mannit aber auch an Polysaccharide wie Cellulose 
und Starke, Ethylenoxid und gegebenenfalls noch Propylenoxid und/oder Butylenoxide anlagert. Die Alkylenoxid-Ein- 
heiten konnen im Polymerisat statistisch verteilt sein oder in Form von Blocken vorliegen. 

' [0020] Es ist aber auch moglich, Polyester von Polyalkylenoxiden und aliphatischen oder aromatischen Dicarbonsau- 35. 
ren, z. B . Oxalsaure, Bernsteinsaure, Adipinsaure und Terephthalsaure mit Molmassen von 1500 bis 25 .000, wie z. B . be- 
schrieben in EP-A-0 743 962, als polyetherhaltige Verbindung zu verwenden. Des weiteren konnen auch Polycarbonate 
durch Umsetzung von Polyalkylenoxiden mit Phosgen oder Carbonaten wie z. B. Diphenylcarbonat, sowie Polyurethane 
durch Umsetzung von PolyaUq^lenoxiden mit aliphatischen und aromatischen Diisocyanaten verwendet- werden. 
[0021] . Besonders bevorzugt werden als Polyether (b) Polymerisate der allgemeinen Formel I mit einem mittleren Mo- 40 
lekulargewicht yon 300 bis 100 000 (nach dem Zahlenmittel), in der die Variablen unabhangig voneinander folgende Be- 
deutung haben: 

R^assere^CrCu-AlkylR^CC^-^^NH-CC^-^oly^ ' 
R 5 Wasseretoff, C r Ci2-Alkyl,'R 6 -C(=0)-, R 6 -NH-C(=0)-; 

R 2 bis R 4 -(CH2) r , -(012)3%^ 45. 
R 6 C r C 12 -Alkyl; 

R 7 Wasserstoff, C r Ci 2 -Alkyl, R 6 -C(=0)-, R 6 -NH-C(=0)-; 

n 1 bis 8; 

sO; 

u 2 bis 2000; ' . 50 

v Obis 2000; 
w Obis 2000. 

[0022] Ganz besonders bevorzugt werden als Polyether. b) Polymerisate der allgemeinen Formel I mit einem mittleren 
Molekulargewicht von 500 bis 50 000 (nach dem Zahlenmittel), in der die Variablen unabhangig voneinander folgende 
Bedeutung haben: • 55 
R l Wasserstoff, C r C 6 -Alkyl, R*-C(=0)-, R 6 -NH-C(=0)-; • *■ 

R 5 Wasserstoff, C r C 6 -Alkyl, R 6 -C(=0)-, R 6 -NH-C(=0)-; 

R 2 bis R 4 -(CH2) 2 -, -(CHzh-, -(CH2) 4 -, -CH 2 -CH(R>, -CH 2 -CHOR 7 -CH r ;R 6 d-Ce-Alkyl; 
R 7 Wasserstoff, C r C 6 -Alkyl,- R 6 -C(=0)-, R^-NH-C(=0)-; 

n 1; 60 
sO; "' 
u 5 bis 500; 
v Obis 500; 
w Obis 500. 

[0023] Als Polyether konnen auch Silikonderivate eingesetzt werden. Geeignete Silikonderivate sind die unter dem 65 
INQ Namen Dimethicone Copolyble oder Silikontenside bekahnten Verbindungen wie zum Beispiel die unter den Mar- 
kennamen Abil® (der Fa. T. Goldschmidt), Alkasil® (der Fa. Rh6ne-Pouienc), Sibcone Polyol Copolymer® (der Fa Ge- 
nesee), Belsil® (der Fa. Wacker), Silwet® (der Fa. Witco, Greenwich, CT, USA) oder Dow Coming (der Fa. Dow Cor- 
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ning) erhaltlich. Diese beinhalten Verbindungen mit den CAS-Nummem 64365-23-7; 68937-54-2; 68938-54-5; 68937- 
55-3. 

[0024] Silikone werden in der Hautkosmetik im allgemeinen zurVerbesserung des Hautgefiihls eingesetzt. Die Ver- 
wendung von polyetherhaltigen Silikonderivaten als Polyether (b) in den erfindungsgemaBen Polymeren kann deshalb 
zusatzlich zu einer Veirbesserung des Hautgefuhls fuhren. 

[0025] Bevorzugte Vertreter sdlcher polyetherhaltigen Silikonderivaten sind solche, die die foigenden Strukturele- 
mente enthalten: 
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R ein organischer Rest aus 1 bis 40 Kohlenstoffatomen, der Amino-, Carbons aure- oder Sulfonatgruppen enthalten 
kann oder fur den Fall e = 0, auch das Anion einer anorganischen Saure bedeutet, 

und wobei die Reste R 8 identisch oder unterschiedlich sein konnen, und entweder aus der Gruppe der aliphatischen Koh- 
lenwasserstoffe mit 1 bis 20 Kohlenstoffatomen stammen, cyclische aliphatische Kohlenwasserstoffe mit 3 bis 20 C-Ato- 
men sind, aromatischer Natur oder gleich R 12 sind, wobei : 




so R 12 = -(Crt).-o 

mit der MaBgabe, dafi mindestens einer der Reste R 8 , R 9 oder R 10 ein polyalkylenoxidhaltiger Rest nach obengenannter 
Definition ist, 

und f eine ganze Zahl von 1 bis 6 ist, 
'55 a und b ganze Zahlen derart sind, dafi das Molekulargewicht des Polysiloxan-Blocks zwischen 300 und 30 000 liegt, 
c und d ganze Zahlen zwischen 0 und 50 sein konnen mit der .MaBgabe, dafi die Summe aus c und d grofier als 0 ist, und e 
0 oder. 1 ist.. - 

[0026] Bevorzugte Reste R 9 und R 12 sind solche, bei denen die Summe aus c+d zwischen 5 und 30 betragt 
. [0027] Bevorzugt wef den die Gruppen R 8 aus der foigenden Gruppe ausgewahlt: Methyl, Ethyl, Propyl, Butyl, Isobu- 

60. tyl, Pentyl, Jsopentyl, Hexyl, Octyl, Decyl, Dodecyl und Octadecyl, cycloaliphatische Reste, speziell Cyclohexyl, aro- 
matische Gruppen, speziell Phenyl oder Naphthyl, gemischt aromatisch- aliphatische Reste wie Benzyl oder Phenylethyl 
' sowieTolylundXylylundR 12 .. 
[0028] Besonders geeignete Reste R 11 sind solche, bei denen im Falle von R n = -(CO) c -R 13 R 13 ein beliebiger Alkyl-, 
Cycloalkyl oder AryLrest bedeuteti der zwischen 1 und 40 C-Atomen besitzt und der weitere ionogene Gruppen wie NH 2 , 

65 COOH, S0 3 H tragen kann. 

[0029] Bevorzugte anorganische Reste R 13 sind, fur den Fall e = 0, Phosphat und SulfaL 

[0030] Besonders bevorzugte polyetherhaltige Silikonderivate sind solche der allgemeinen Struktur 
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[0031] Des weiteren konnen als Polyether (b) auch Homo- und Copolymerisate aus polyalkylenoxidhaltigen ethyleni- 
sch ungesattigten Monomeren wie beispielsweise Polyalkylenoxid(meth)acrylate, Polyalkylenoxidvinylether, Polyalky- 10 
lenoxid(meth)acrylamide, Poly alkylenoxidaUy amide oder Polyalkylenoxidvinylamide verwendet werden. Selbs'rver- 
standlich konnen auch Copolymerisate solcber Monomere mit anderen ethyleniscb ungesattigten Monomeren eingesetzt 
werden.. ' 
[0032] Als polyetherhaltige Verbindungen b) konnen aber auch Umsetzungsprodukte von Polyemyleniminen mit Aky- 
lenoxiden eingesetzt werden. Als Alkylenoxide werden in diesem Fall bevorzugt Ethylenoxid, Propylenoxid, Butylen- 15 
oxid und Mischungen aus diesen, besonders bevorzugt Ethylenoxid verwendet Als Polyethylenimine konnen Polymere 
mit zahlenmittleren Mblekulargewichten von 300 bis 20 000, bevorzugt 500 bis 10 000, ganz besonders bevorzugt 500 
bis 5000, eingesetzt werden. Das Gewichtsverhaltnis zwischen eingesetztem Alkylenoxid und Polyethylenimin liegt im 
Bereich von 100 : 1 bis 0 j : 1, bevorzugt im Bereich 50 : 1 bis 0,5 : 1, ganz besonders bevorzugt im Bereich 20 : 1 bis 
0,5:1.. ~ 20 

[0033] Fur die Polymerisation in Gegenwart der Polyether b) seien als Komponente a) folgende radikalisch polymeri- 
sierbare Monomere genannt: Vinylester von aliphatischen, gesattigten oder ungesattigten Q-C^-Carbonsauren, wie z. B. 
Ameisensaure, Essigsaure, Propionsaurej Buttersaure, Valeriansaure, Iso valeriansaure, Capronsaure, Caprylsaurei Ca- 
prinsaure, Undecylensaure, Laurinsaure, Myristinsaure, Palmitinsaure, Palniitoleinsaure, .Stearinsaure, Olsaure, Ara- 
chinsaure, Behensaure, Lignocerinsaure, Cerotinsaure so wie Melissensaure. 25 
[0034] Bevorzugt werden Vinylester der oben genannten Ci-Ci 2 -Carbonsauren, insbesondere der Ci-Cfi-Carbonsau- 
ren, verwendet. Ganz besonders bevorzugt ist Vinylacetat. 

[0035] Selbstverstandlich konnen auch Mischungen der jeweiligen Monomeren aus der.Gruppe a) copolymerisiert 
werden. 

. [0036] Die 'Vinylester (a) konnen daneben auch in Mischung mit einem oder mehreren, ethylenisch ungesattigten co- 30 
polymerisierbaren Comonomeren (c) eingesetzt werden, wobei der Anteil dieser zusatzlichen Monomeren auf maximal 
50 Gew.-% beschrankt sein sollte. Bevorzugt sind Ahteile von 0 bis 20 Gew.-%. Der Begrifif ethylenisch ungesattigt be- 
deutet, daB die Monomere zumindest eine radikalisch polymerisierbare Kohlenstoff-Kohlenstoff Doppelbindung besit- 
zen, die mono-, di-, tri- oder tetrasubstituiert sein kann. 

[0037] .Die bevorzugten zusatzlich eingesetzten ethylenisch ungesattigten Comonomere (c) konnen durch die folgende 35 
allgemeine Formel beschrieben werden: 

X-C(0)CR 15 = CHR 14 

wobei 40 
X ausgewahlt ist aus der Gruppe der Reste -OH, -OM, -OR 16 , NH 2 , 
-NHR 16 , N(R 16 ) 2 ; 

M ist ein Kation ausgewahlt aus der Gruppe bestehend aus: Na + , K + , Mg""", Ca" 1 ^, Zn" 1 ^, NH4 + , Alkylammonium, Dial- 
kylammonium, Trialkylamrnonium und Tetraalkylammonium; 

die Reste R 16 konnen identisch oder verschieden ausgewahlt werden aus der Gruppe bestehend aus -H, C1-C40 linear- 45 
oder verzweigtkettige Alkylreste, N,N-Dimethylaminoethyl, 2-Hydroxy ethyl, 2-Methoxy ethyl, 2-Ethoxyethyl, Hydrox- 
ypropyl, Methoxypropyl oder Ethoxypropyl. 

R 15 und R 14 sind unabhangig voneinander ausgewahlt aus der Gruppe bestehend aus: -H, Q-Cg linear^ oder verzweigt- 
kettige Alkylketten, Methoxy, Ethoxy, 2-HydroxyethoXy, 2-Methoxyethoxy und 2-Ethoxyethyl. 

[0038] Reprasentative aber nicht liinitierende Beispiele von geeigneten Monomeren (c) sind zum Beispiel Acrylsaure 50 
oder Methacrylsaure und deren Salze, Ester und Amide. Die Salze konnen von jedem beliebigen nicht toxischen Metall, 
Ammonium oder substituierten Ammonium-Gegenionen abgeleitet sein. 

[0039] . Die Ester konnen abgeleitet sein von C1-C40 linearen, C3-C40 verzweigtkettigen oder C3-C40 carbocyclischen 
Alkohblen, von mehrfachfunktionellen Alkoholen mit 2 bis etwa 8 Hydroxylgruppen wie Ethylenglycol, Hexylenglycbl, 
Glycerin und 1,2,6-Hexantriol, von Aminoalkoholen oder von Alkoholethern wie Methoxyethanol und Ethoxyethanol, 55 
(Alkyl)Polyethylenglykolen, (Alkly)Polypropylenglykolen oder ethoxylierten Fettalkoholen, beispielsweise C12-C24- 
Fettalkoholen umgesetzt mit 1 bis 200 Ethylenoxid-Einheiten. 

[0040] Femer eignen sich N^-Dialkylarninoalkylacrylate- und -methacrylate und N-Dialkylaminoalkylacryl- und 
-methacrylamide der allgemeinen Formel (HI) 



R 17 

=( (R ,8 ) g 



■— R 19 — NPf 0 ^ 1 (III) 
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R 17 = H, Alkyl mit 1 bis 8 C-Atomen, 
R 18 = H, Methyl, 

R 19 = Alkylen mit 1 bis 24 C-Atomen, optidnal substituiert durch Alkyl, 
R 20 , R 21 = C1-C40 Alkylrest, 
5 Z = Stickstoff fur g = 1 oder SauerstofF fiir g = 0 

[0041] Die Amide kdnnen unsubstituiert, N- Alkyl oder N-Alkylamino monosubstituiert oder N,N-dialkylsubstituiert 
oder N,N-dialtylammodisubstitiiiert vorliegen, worm die Alkyl- oder Alkylaminogruppen von Q-C40 linearen, C3-C40 
verzweigtkettigen, oder C3-C40 carbocyclischen Einheiten abgeleitet sind. Zusatzlich konnen die Alkylaminogruppen 
quaternisiert werden. * 

10 [0042] Bevorzugte Comonomere der Fonnel HI sind N,N-Dimetoylaminomethyl(metb)acrylat, N,N-Diethylaminome- 
thyl(mejh)acrylat, N^-Dimemylaminoethyl(meth)acrylat, N,N-Diemylaminoethyl-(meth)acrylat, N-[3-(dimethylami- : 
no)propyl]metoaciylamid imd N-[3-(d^ ■ - • 

[0043] Ebenfalls verwendbare Comonomere (c) sind substituierte Acrylsauren sowie Salze, Ester und Amide davon, 
wobei die Substituenten an den KohlenstoiTatomen in der zwei oder drei Position der Acrylsaure stehen, und unabhangig 

15 voneinander ausgewahlt sind aus der Gruppe bestehend aus Q-C4 Alkyl; -CN, COOH besonders bevorzugt Methacryl- 
saure, Ethacrylsaure und 3-Cyanbacrylsaure. Diese Salze, Ester und Amide dieser substituierten Acrylsauren konnen wie 
oben fur die Salze, Ester und Amide der Acrylsaure beschrieben ausgewahlt werden. . \ 
[0044] Andere geeignete Comonomere (c) sind AUylester von C1-C40 linearen, C3-C40 verzweigtkettigen oder C3-C40 
carbocyclische Carbonsauren, Vinyl- oder AUylhalogenide, bevorzugt Vinylchlorid und Allylchlorid, Vmyiether, bevor- 

20 . zugt Methyl-, Ethyl-, Butyl- oder Dodecylvinylether, Vmylformamid, Vinylmethylacetamid, Vinylamin; Vinyllactame, 
bevorzugt Vinylpyrrolidon und Vinylcaprolactam, Vinyl- oder Allyl-substituierte heterocyclische Verbindungen, bevor- 
zugt Vinylpyridin, Vinyloxazolin und AUylpyridin. . 
. [0045] Weiterhin sind N-Nfaylimidazole der allgemeinen Formel IV geeignet, worin R 22 bis R 24 unabhangig vonein- 
ander fur Wasserstoff, C r C 4 - Alkyl oder Phenyl stent: 




mitR 25 = Ci-bisC 2 4-Alkyl . 

45 [0047] Weitere geeignete Comonomere (c) sind Vinylidenchlorid; und Kohlenwasserstoffe mit mindestens einer Koh- 
lenstoff-KohlenstoffDoppelbindung, bevorzugt Styrol, alpha-Methylstyrol, tert-Butylstyrol, Butadien, Isppren, Cyclo- 
hexadien, Ethylen, Propylen, 1-Buten, 2-Buten, Isobutylen, Vinyltoluol, sowie Mischungen dieser Monomere. ' 
[0048] Besonders geeignete Comonomere (c) sind Acrylsaure, Methacrylsaure, Ethylacrylsaure, Methylacrylat, Ethyl- 
acrylat, Propylacrylat, n-Butylacrylat, iso-Butylacrylat, t-Butylacrylat, 2-Ethylhexylacrylat, Decylacrylat, Methylmetha- 

50 crylat, Ethylmethacrylat, Propylmethacrylat, n-Butylmethacrylat, iso-Butylmethacrylat, t-Butylmethacrylat, 2-Ethylhex- 
ylmethacrylat, Decylmethacrylat, Methylethacrylat, Ethylethacrylat, n-Butylethacrylat, iso-Butylethacrylat, t-Buryleth- 
acrylat, 2-Ethylhexylethacrylat, Decylethacrylat, StearylCmethjacrylat, 2,3-Dihydroxypropylacrylat, 2,3-Dihydroxypro- 
\ pylmethacrylat, 2-Hydroxyethylacrylat, Hydroxypropylacrylate, 2-Hydroxyethylmethacrylat, 2-Hydroxyethylethacry- 
. lat, 2-Methoxyethylacrylat, 2-Methoxyethylmethacrylat, 2-Methoxyethylethacrylat, 2rEthoxyethylmethacrylat, 2-Et- 

55 hoxyethylethacrylat, HydVoxypropylrnethacrylate, Glycerylmonoacrylat, Glycerylmonomethacrylat, Polyalkylengly- 
kol(meth)acrylate, ungesattigte Sulfonsauren wie zum Beispiel Acrylamidopropansulfonsaure; 

Acrylamid, Methacrylamid, Ethacrylamid, N-Methylacrylamid, NJN-Dimethylacrylamid, N-Ethylacrylamid, N-Isopro- 
- pylacrylamid, N-Butylacrylamid, N-t-Butylacrylamid, N-Octylacrylamid, N-t-Octylacrylamid, N-Octadecylacrylamid,' 
N-Phenylacrylamid, N-Methylmethacrylamid, N-Ethylmethacrylamid, N-Dodecylmethacrylarnid, 1-Vmylimidazol, 1- 

60 \^yl-2-memylvinylimidazol, N,N-Dimethylaminomemyl(mem)acryiat, N^-Diemylaminomethyl(meth)-acrylat, N,N- 
Dimethylanrinoemyl(meth)acrylat, N^-Diemylamin6ethyl(meth)acrylat, N,N-Dimemylaminobutyl(meth)acrylat, N.N- 
Diethyiaminobutyl(meth)acrylat, N^-Dimethylaminohexyl(meth)-acrylat, N^-Dimemylaminooctyl(meth)acrylat, 
■ N,N-Dimemylammododecyl(meth)acrylat, N-[3-(dimemylammo)propyl]methacrylamid, N-[3-(dimethylamino)pro- 
pyl]acrylamid, N-[3-(dimethylaimno)-butyl]memac^lamid, N-[8-(dimemylammo)cK:tyl]memaciylaimd, N-[12-(dime- 

65 mylamino)dodecyl]methacrylamid, N- [3-(m^mylammo)-propyl]methacrylamid, N-[3-(m^mylamino)propyl] acrylamid; 
Maleinsaure, Fumarsaure, Maleinsaureanhydrid und seine Halbester, Crotonsaure; Itacons'aure, DiaUyldimemylammoni- 
umchlorid, Vinylether (zum Beispiel: Methyl-, Ethyl-, Butyl- oder Dodecylvinylether), Vmylformamid, Vinylmethyla- 
cetamid, Vinylamin; Methylvinylketon, Maleimid, Vinylpyridin, Viriylimidazol, Vinylfuran, Styrol, Styrolsulfpnat, Al- 
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lylalkohol, und Mischungen daraus. 

[0049] Von diesen sind besonders bevorzugt Acrylsaure, Methacrylsaure, Maleinsaure, Fumarsaure, Crotonsaure, Ma- 
leinsaureanhydrid sowie dessenHalbestei, Methylacrylat, Methylmetfaacrylat, Etbylacrylat, Ethylmethacrylat, n-Buryl- 
acrylat, n-Butylmethacrylat, t-Butylacrylat, t-Butylmethacrylat, Isobutylacrylat, Isobutylmethacrylat, 2-Ethylhexylacry- 
lat, Stearylacrylat, Ste'arylmethacrylat, N-t-Butylacrylamid, N-Octylacrylamid, 2-Hydroxyethylacrylat, Hydroxypropyl- 5 
acrylate, 2-Hydroxyethylmethacrylat* Hydroxypropylmethacrylate, Alkylenglykol(meth)acrylate f Styrol, ungesattigte 
Sulfonsauren wie zum Beispiel Acrylamidopropansulfonsaure, Vinylpyrrolidon, Vinylcaprolactam, Vinylether (z. B.: 
Methyl-, Ethyl-, Butyl- oder Dodecylvinylether), Vinylfonnamid, Vmylmethylacetamid, Vinylamin, 1-Vinylimidazol, 1- 
Vinyl-2-memylimidazol, N^-IXmethylaminomethylmethacrylat und N-[3-(dimethylaiiuno)-propyl]inethacrylanud; 3- 
Methyl-l-vinylimidazoliumchlorid, 3-Methyl-l-vinylinudazoHuiiuiiethylsulfat, N^-Dimethylaminoethylmethacrylat, 10 
N- [3-(dimethylamino)propyl]methacryiamid quatemisiert mit Methylchlorid, Methylsulf at oder Diethylsulf at 
[0050] Monomere, mit einem basischen Stickstoffatom, konnen dabei auf folgende Weise quatemisiert werden: 
[0051] Zur Quatemisierung der Amine eignen sich beispielsweise Alkylhalogenide mit 1 bis 24 C-Atomen in der Al- 
kylgruppe, z. B. Methylchlorid, Methylbromid, Methyliodid, Ethylchlorid, Ethylbromid,- Propylchlorid, Hexylchlorid, 
Dodecylchlorid, Laurylchlorid und Benzylhalogenide, insbesondere Benzylchlorid und Benzylbromid. Weitere geeig- 15 
nete Quaternierungsmittel sind Dialkylsulfate, insbesondere Dimethylsulfat oder Diethylsulf at. Die Quaternierung der 
basischen Amine kann auch mit Aikylenoxiden wie Ethylenoxid oder Propylenoxid in Gegenwart von Sauren durchge- 
fuhrt werden. Bevorzugte Quaternierungsmittel sind: Methylchlorid, Dimethylsulfat oder Diethylsulfat. 
[0052] Die Quatemisierung kann vor der Polymerisation oder nach der Polymerisation durchgefuhrt werden. 
[0053] AuBerdem konnen die Umsetzungsprodukte von ungesattigten Sauren, wie z. B. Acrylsaure oder Methacryl- 20 
saure, mit einem quatemisierten Epichlorhydrin der allgemeinen Formel (VI) eingesetzt werden .(R 26 = C r bis C40-AI-. 
kyl). 



A. 



X (VI) 
tr{FP)* XT 
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[0054] B eispiele hierfur sind zum B eispiel: 
(Mem)acryloyloxyhydroxypropyltrimemylammoniumchlorid und 

(Meth) aery loyloxyhydroxypropyltriethylammoniumchlorid. 30 
[0055] Die basischen Monomere konnen auch kationisiert werden, indem sie mit Mineralsauren, wie z. B. Schwefel- 
saure, Chlorwasserstoffsaure, Bromwasserstoffsaure, Iodwasserstoff saure, Phosphorsaure Oder Salpetersaure, oder mit 
organischen Sauren, wie z. B. Ameisensaure, ^ssigsaure, Milchsaure, oder Gtrbnensaure, neutralisiert werden. 
[0056] Zusatzlich zu den oben genannten Comonomeren konnen als Comonomere (c) sogenannte Makromonomere 
wie zum Beispiel silikonhaltige Makromonomere mit ein oder mehreren radikalisch polymerisierbaren Gruppen oder Al- 35 
kyloxazolinmakromonomere eingesetzt werden, wie sie zum Beispiel in der EP 408 311 beschrieben sind. 
[0057] Des weiteren konnen fluorhaltige Monomere, wie sie beispielsweise in der EP 558423 beschrieben sind, vernet- 
zend wirkende oder das Molekulargewicht regelnde Verbindungen in Kombination oder alleine eingesetzt werden. 
[0058] Als Regler konnen die ublichen dem Fachmann bekannten Verbindungen, wie zum Beispiel Schwefelverbin- 
dungen (z. B.: Mercaptoethanol, 2-Ethylhexylthioglykolat, Thioglykolsaure oder Dodecylmercaptan), sowie Tribrom- 40 
chlormethan oder andere Verbindungen, die regelnd auf das Molekulargewicht der erhaltenen Polymerisate wirkeh, ver- 
wendet werden. 

, [0059] Es konnen gegeberienfalls auch thiolgruppenhaltige Silikonverbindungen eingesetzt werden. Bevorzugt werden 
silikonfreie Regler eingesetzt. ' 

[0060] Als vernetzende Monomere konnen Verbindungen mit mindestens zwei ethylenisch ungesattigten Doppelbin- 45 
dungen eingesetzt werden, wie zum Beispiel Ester von ethylenisch ungesattigten Carbonsauren, wie Acrylsaure oder 
Methacrylsaure und mehrwertigen Alkoholen, Ether von mindestens zweiwertigen Alkoholen, wie zum Beispiel Vi- 
nylether oder Allylether. • 

[0061] Beispiele fur die zugrundeliegenden Alkohole sind zweiwertige Alkohole wie 1,2-Ethandiol, 1,2-Propandiol, 
1,3-Propandiol, 1,2-Butandiol, 1,3-Butandiol, 2,3-Butandiol, 1,4-Butandiol, But«2-en-l,4-diol, 1,2-Pentandiol, 1,5-Pen- . 50 
tandiol, 1,2-Hexaridiol, 1,6-Hexandiol, 1,10-Decandiol, li2-Dodecandiol, 1,12-Dodecandiol, Neopentylglykol, 3-Me- 
thylpentan-l,5-diol, 2,5-Dimethyl-l,3-hexandiol, 2,2,4-Trimethyl-l,3-pentandiol, 1,2-Cyclohexandiol, 1,4-Cyclohexan- 
diol, l,4-Bis(hydroxymethyl)cyclohexan, Hydbx>xypivalinsaure-neopentylglycolmonoester, 2,2-Bis(4-hydroxyphenyl)- 
propan, 2,2-Bis[4-(2-hydroxypropyl)phenyl]propan, Diethylenglykol, Triethylenglykol, Tetraethylenglykol, Dipropy- 
lenglykol, Tripropylenglykol, Tetrapropylenglykol, 3-Thio-pentan-l,5-diol, sowie Polyethylenglykole, Polypropylen- 55 
.glykole und Polytetrahydrofurane mit Molekulargewichten von jeweils 200 bis 10 000. AuBer den Homopolymerisaten 
des Ethylenoxids bzw. Propylenoxids konnen. auch Blockcopolymerisate aus Ethylenoxid oder Propylenoxid oder Copo- 
lymerisatej die Ethylenoxid- und Propylenoxid-Gruppen eingebaut enthalten, eingesetzt werden. Beispiele fur zugrunde- 
liegende Alkohole mit mehr als zwei OH-Gruppen sind Trimethylolpropan, Glycerin, Pehtaerythrit, 1,2,5-Pentantriol, 
1 ,2,6-Hexantriol, Triethoxycyanursaure, Sorbitan, Zucker wie Saccharose, Glucose, Mannose. Selbstverstandlich kon- 60 
nen die mehrwertigen Alkohole auch nach Umsetzung mit Ethylenoxid oder Propylenoxid als die entsprechenden Eth- 
oxylate bzw. Propoxylate eingesetzt werden. Die mehrwertigen Alkohole konnen auch zunachst durch Umsetzung mit 
Epichlomydrin in die entsprechenden Glycidylether uberfuhrt werden. 

[0062] Weitere geeignete Vemetzer sind die Vinylester oder die Ester einwertiger, ungesattigter Alkohole mit ethyle- 
nisch ungesattigten C3- bis C6-Carbonsauren, beispielsweise Acrylsaure, Methacrylsaure, Itaconsaure, Maleinsaure oder 65 
Fumarsaure, Beispiele fur solche Alkohole sind AUylalkohol, l-Buten-3-ol, 5-Hexen-l-ol, l-Octen-3-ol, 9-Decen-l-ol, 
Dicyclopentenylalkohol, 10-Undecen-l-ol, Zimtalkohol, Citronellol, Crotylalkohol oder cis-9-Octadecen-l-ol. Man 
kann aber auch die einwertigen, ungesattigten Alkohole mit mehrwertigen Carbonsauren verestern, beispielsweise Ma- 
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lonsaure, Weinsaure, Trimellitsaure, Phthalsaure, Terephthalsaure, Gtronensaure oder Bemsteinsaure, 

[0063] Weitere geeignete Vernetzer sind Ester ungesattigter Carbonsauren rnit den oben beschriebenen mehrwertigen 

Alkoholen, beispielsweise der Olsaure, Crotonsaure, Zimtsaure oder 10-Undecensaure. 

[0064] AuBerdem geeignet sind geradkettige oder verzweigte, lineare oder cyclische aliphatische oder aromatische 
Kohlenwasserstoffe, die iiber raindestens zwei Doppelbindungen verfugen, welche bei den aliphatischen Kohlenwasser- 
stoffen nicht konjugiert sein durfen, z. B. Divinylbenzol, Divinyltoluol, 1,7-Octadien, 1,9-Decadien, 4-Vinyl-l-cyclohe- 
xen,lrivinylcyclohexanoderPolybutadieneinitMole]ailargewichten von 200 bis 20 000. • 

[0065] Ferner geeignet sind Amide von ungesattigten Carbonsauren, wie z. B., Acryl- und Methacrylsaure, Itacon- 
• saure, Maleinsaure, und N-AUylaminen von mindestens zweiwertigen Aminen, wie zum Beispiel 1,2-Diaminomethan, 
1,2-Diaminoethan, l^Diaminopropan, 1,4-Diaminobutan, 1,6-Diaminohexan, 1,12-Dodecaridiarnin, Piperazin, Diethy- 
lentriamin oder Isophorondiamin. Ebenfalls geeignet sind die Amide aus AUylamin und ungesattigten Carbonsauren wie 
Acrylsaure, Methacrylsaure, Itaconsaure, Maleinsaure, oder mindestens zweiwertigen Carbonsauren, wie sie oben be- 
schrieben wurden. 

[0066] Ferner sind TriaUylamin oder entsprechende Ammoniums alze, z. B. TriaUylmethylammoriiumchlorid oder 
-methylsulfat, als Vernetzer geeignet. 

[0067] Weiterhin konnen N-Vinylverbindungen von Hamstoffderivaten, mindestens zweiwertigen Anudert,Cyanura- 
ten oder Urethanen, beispielsweise von Hamstoff, Ethylenharnstoff, Propylenhamstoff oder Weinsaurediamid, z. B. 
NJ^-DivinylethylenbarnstofT oder NJ^-Divinylpropylenharnstoff eingesetzt werden. 
[0068] Weitere geeignete Vernetzer sind Divinyldioxan, Tetraallylsilan oder Tetravinylsilan. 

[0069] . Besonders bevorzugte Vernetzer sind beispielsweise Methylenbisacrylamid, Divinylbenzol, TriaUylamin und 
Triallylammoniumsalze, Divinylimidazol, N,N'-Divinylethylenharnstoff, Umsetzungsprodukte mehrwertiger Alkohole 
mit Acrylsaure oder Methacrylsaure, Methiacrylsaureester und Acrylsaureester von Polyalkylenoxiden oder mehrwerti- 
gen Alkoholen, die mit Ethylenoxid und/oder Propylenoxid und/oder Epichlorhydrin umgesetzt worden sind, sowie Al- 
lyl- oder Vinylether von mehrwertigen Alkoholen, beispielsweise 1,2-Ethandiol, 1,4-Butandiol, Diethylenglykol, Trime- 
thylolpropan, Glycerin, Pentaerythrit, Sorbitan und Zucker wie Saccharose, Glucose, Mannose. 

[0070] Ganz besonders bevorzugt als Vernetzer sind Pentaerymrittriallylether, AUylether von Zuckern wie Saccharose, 
Glucose, Mannose, Divinylbenzol, "Methylenbisacrylamid, N^'-Divinylethylenharnstoff, und (Meth-)Acrylsaureester 
von Glykol, Butandiol, Trimethylolpropan oder Glycerin oder (Meth)Acrylsaureester von mit Ethylenoxid und/oder Epi- 
chlorhydrin umgesetzten Glykol, Butandiol, Trimethylolpropan oder Glycerin.. 

[0071] Der Anteil der vernetzend wirkenden Monomeren betragt 0 bis 10 Gew.-%, bevorzugt 0 bis 5 Gew.-%, ganz be- 
sonders bevorzugt 0 bis 2 Gew.-%. 

[0072] Bei der Polymerisation zur Herstellung der erfindungsgemaBen Polymerisate konnen gegebenenfalls auch an- 
dere Polymere, wie zum Beispiel Poly amide, Polyurethane, Polyester, Homo- und Copolymer© yon ethylenisch ungesat- 
tigten Monomeren, Polyvinylalkohol, zugegen sein. Beispiele fUr solche zum Teil auch in der Kosmetik eingesetzten Po- 
lymeren sind die unter den Handelsnamen bekannten Polymere Amerhold™* Ultrahold™, Luviquat™, Luviquat 
Care™, Ultrahold Strong™, Luviflex™ VBM, Luvimer™ Acronal™, Acudyne™, Stepanhold™, Lqvocryl™, Versa- ' 
tyl™, Amphomer™ oder Eastma AQ™. 

[0073] Die erfindungsgemaBen Comonomere (c) konnen, sofern sie ionisierbare Gruppen enthalten, vor oder nach der 
Polymerisation, zum Teil oder vollstandig mit Sauren oder Basen neutralisiert werden, um so zum Beispiel die Wasser- 
loslichkeit oder -dispergierbarkeit auf ein gewiinschtes MaB einzustellen. 

[0074] Als Neutralisationsmittei fur Sauregruppen tragende Monomere konnen zum Beispiel Mineralbasen wie Natri- 
umcarbonat, Alkalihydroxide sowie Ammoniak, organische Basen wie Axninoalkohole speziell 2-Amino-2-Methyl-l- 
Propanol, Monoethanolamin, Diethanolamin, Triethanolamin, Triisopropanolamin, 1Vi[(2-hydroxy)l -Propyl] amin, 2- 
Amino-2-Methyl-l,3-Propandiol, 2-Amino-2-hydroxymethyH,3-Propandiol sowie Diamine, wie zum Beispiel Lysin, 
verwendet werden. 

[0075] Zur Herstellung der Polymerisate konnen die Monomeren der Komponente a) in Gegenwart der Poly ether so- 
wohl mit Hilfe von Radikale bildenden Initiatoren als auch durch Einwirkung energiereicher Strahlung, worunter auch 
die Einwirkung energiereicher Elektronen verstanden werden soil, polymerisiert werden. 

[0076] Als Initiatoren fur die radikalische Polymerisation konnen die hierfur iiblichen Peroxo- undVoder Azo-Verbin- 
dungeh eingesetzt werden, beispielsweise Alkali- oder Ammoniumperoxidisulf ate, Diacetylperoxid, Dibenzoylperoxid, 
Succinylperoxid, Di-tert.-butylperoxid, tert.-Butylperbenzoat, tert.-Butylperpivalat, tert.-Butylperoxy-2-ethylhexanoat, 
tert.-Butylpermaleinat, Cumolhydroperoxid, Diisopropylperoxidicarbamat, Bis-(o-toluoyl)-peroxid, Didecanoylper- 
oxid, Dioctanoylperoxid, Dilauroylperoxid, tert.-Butylperisobutyrat, tert.-Butylperacetat, Di-tert.-Amylperoxid, tert.- 
Butylhydroperoxid, Azo-bis-isobutyronitril, Aiobis-(2-amidonopropan)dihydrochlorid oder. 2-2- Azo-bis-(2-methylbu- 
tyronitril). Geeignet sind auch initiatormischungen oder Redox-Initiator-Systeme, wie z. B. Ascorbinsaure/Eisen(II)sul- 
fat/Natriumperoxodisulfat, tert.-ButymyaroperoxidVNatriumdisulfit, tert-Butymydroperoxid/Natriumhydroxymethan- 
sulfinat. 

[0077] Bevorzugt werden organische Peroxide eingesetzt. 

[0078] Die verwendeten Mengen an Initiator bzw. Initiatorgemischen bezogen auf eingesetztes Monomer liegen zwi- 
schen 0,01 und 10 Gew.-%, vorzugsweise zwischen 0,1 und 5 Gew.-%. 

[0079] Die Polymerisation erfolgt im Temperaturbereich von 40 bis 200°C, bevorzugt im Bereich von 50 bis 140°C, 
besonders bevorzugt im Bereich von 60 bis 110°C. Sie wird tiblicherweise unter atmospharischem Druck durchgefuhrt, 
kann jedoch auch unter vermindertem oder erhohtem Druck, vorzugsweise zwischen 1 und 5 bar, ablaufen. 
[008Q] Die Polymerisation kann beispielsweise als Losungspolymerisation, Polymerisation in Substanz, Emulsionspo- 
lymerisation, umgekehrte Emulsionspolymerisation, Suspensionspolymerisation, umgekehrte Suspensionspolymerisa- 
tion oder Fallungspolymerisation durchgefuhrt werden, ohne daB die verwendbaren Methoden darauf beschrankt sind. 
[0081] Bei der Polymerisation in Substanz kann man so vorgehen, daB man die polyetherhaltige Verbindung b) in min- 
destens einem Monomer der Gruppe a) und eventuell weiteren Comonomeren der Gruppe c) lost und nach Zugabe eines 
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Polymerisatipnsinitiators die Mischung auspolymerisiert Die Polymerisation kann auch halbkontiiiuierlich durchgefuhrt 
werden, indem man zunachst einen leil, z. B. 10 des zu polymerisierenden Gemisches aus der polyetherhaltigen Verbin- 
dung b), mindestens einem Monomeren der Gruppe a), eventuell weiteren Comonomeren der Gruppe c) und Initiator 
vorlegt, das Gemisch auf Polymerisau^nstemperatur erhitzt und nach dem Anspringen der Polymerisation den Rest der 
zu polymerisierenden Mischung nach Fortschritt der Polymerisation zugibt. Die Polymerisate konnen auch dadurch er- s 
halten werden, daB man die polyetherhaltigen Verbindungen der Gruppe b) in einem Reaktor vorlegt, auf die Polymeri- 
satipnsternperatur erwarmt und mindestens ein Monomer der Gruppe a), eventuell weiteren Comonomeren der Gruppe c) 
und Polymerisationsinitiator entweder auf einmal, absatzweise oder vorzugsweise kontinuierlich zufugt und polymeri- 
siert . - • 

[0082] Falls gewunscht, kann die oben beschriebene Polymerisation auch in einem Losemittel durchgefuhrt werden. 10 
Geeignete Losemittel sind beispielsweise Alkohole, wie Methanol, Ethanol, n-Propanol, Isopropanol, n : Butanol, sek.- 
Butanol, tert-Butanol, n-Hexanol und Cyclohexanol sowie Glykole, wie Ethylenglykol, Propylenglykol und Butylengly- 
kol sowie die Methyl- oder Ethylether der zweiwertigen Alkohole, Diethylenglykol, Triethylenglykol, Glycerin und Di- 
oxan. Die Polymerisatioh kann auch in Wasser als Losemittel durchgefuhrt werden. In diesem Fall liegt zunachst eine 
Losung vor, die in Abhangigkeit von der Menge der zugegebenen Monomeren der Komponente a) in Wasser mehr oder 15. 
weniger gut loslich ist. Um wasserunlosliche Produkte, die wahrend der Polymerisation entstehen konnen, in Losung zu 
uberfiihren, kann man beispielsweise organische Losemittel zusetzen, wie einwertige Alkohole mit 1 bis 3 Kohlenstoff- 
atomen, Aceton oder Dimetoylformarnid. Man kann jedoch auch bei der Polymerisation in Wasser so verfahren, daB man 
die wasserunlosiichen. Polymerisate durch Zugabe iiblicher Emulgatoren oder Schutzkolloide, z. B. Polyvinylalkohol, in 
eine feinteilige Dispersion uberfuhrt. 20 
[0083] Als Emulgatoren verwendet man beispielsweise ionische oder nichtionische Tenside, deren. HLB-Wert im Be- 
reich von 3 bis 13 liegt. Zur Definition des HLB-Werts wird auf die Veroffentlichung von W. C. Griffin, J. Soc. Cosmetic 
Chem., Band 5, 249 (1954), hingewiesen. 

[0084] Die Menge an Tensiden, bezogen auf das Polymerisat, betragt 0,1 bis 10 Gew.-%. Bei Verwendurig von Wasser 
als Losemittel erhalt man Losungen bzw. Dispersionen der Polymerisate. Sofern man Losungen des Polymerisates in ei- 25 
nem organischen Losemittel herstellt bzw. in Mischungen aus einem organischen Losemittel und Wasser, so verwendet 
man pro 100 Gew.-Teile des Polymerisates 5 bis 2000, vorzugsweise 10 bis 500 Gew.-Teile des organischen Losemittels 
oder des Lbsemittelgemisches. 

[0085] BeVorzugt sind Polymere, die erhaltlich sind durch radikalische Polymerisation von 

• 30 

a) 10-98 Gew.-% mindestens eines Vinylesters von Ci-C24-Carbonsauren in Gegenwart von > 

b) 2-90 Gew.-% mindestens einer polyetherhaltigen Verbindung und 

c) 0-50 Gew.-% eines oder mehreren weiteren copolymerisierbafen Monomeren 

[0086] Besonders bevorZugt sind Polymere, die erhaltlich sind durch radikalische Polymerisation von 35 

a) 50-97 Gew.-% mindestens eines Vinylesters von CrC24-Carbonsauren in Gegenwart von 

b) 3-50 Gew.-% mindestens einer polyetherhaltigen Verbindung und T 

c) 0-30 Gew.-% eines oder mehreren weiteren copolymerisierbaren Monomeren 



[0087] Ganz besonders bevorzugt sind Polymere, die erhaltlich sind durch radikalische Polymerisation von 



N (VI) 

N*(R?")3X-.- 

[0091] Dabei konnen bevorzugt die Hydroxylgruppen der Polyvinylalkohol-Einheiten und Vmylamin-Einheiten, ent- 
standen durch Hydrolyse von \^nylformamid, mit den Epoxiden umgesetzt werden. 

[0092] Die Epoxide der Formei VI konnen auch in situ durch Umsetzung der entsprechenden Chlorhydrine mit B asen, 
beispielsweise Natriumhydroxid, erzeugt werden. 



40 



a) 65-97 Gew.-% mindestens' eines Vinylesters von CrC 2 4-Carbonsauren in Gegenwart von 

b) 3-40 Gew.-% mindestens einer polyetherhaltigen Verbindung und 

c) 0-20 Gew.-% eines oder mehreren weiteren copolymerisierbaren Monomeren 45 

[0088] Zur Herstellurig def erfindungsgemaB verwendeten Polymeren konnen die Estergruppen der urspriinglichen 
Monomere a) und gegebenenfalls weiterer Monomere nach der Polymerisation durch Hydrolyse, Alkoholyse oder Ami- 
nolyse gespalten werden. Im nachfolgenden wird dieser Verfahrensschritt allgemein als Verseifung bezeichnet Die Ver- 
seifung erfolgt in an sich bekannter Weise durch Zugabe einer Base, bevorzugt durch Zugabe einer Natrium- oder Kali- 50 
umhydroxidlosung in Wasser und/oder Alkohol. Besonders bevorzugt werden methanolische Natrium- oder Kaliumhy- 
droxidlosungen eingesetzt, Die Verseifung wird bei Temperaturen im Bereich von 10 bis 80°C, bevorzugt im Bereich 
von 20 bis 60°C, durchgefuhrt. Der Verseifungsgrad hangt ab von der Menge der eingesetzten Base, von der Verseifungs- 
temperatur, der Verseif ungszeit und dem Wassergehalt der Losung . 

[0089] Der Verseifungsgrad der Polyvinylestergruppen kann bis zu 100% betragen, bevorzugt ist ein Bereich von 40 55 
bis 100%, besonders bevorzugt ein Bereich von 65 bis 100%, ganz besonders bevorzugt ein Bereich von 80 bis 100%. 
[0090] Die so hergestellten Polymerisate konnen durch Umsetzung von im Polymer vorhandenen Hydroxyl- und/oder 
Aminofunktionen mit Epoxiden der Formei VI nachtraglich katipnisiert werden (R 26 = Q bis C40 Alkyl). 
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Bevorzugt wird 23-Epoxypropyl-trimethylammoniumchlorid bzw. 3-CWor-2-hydroxypropy2-trimethylammonium- 
chlorid eingesetzt 

[0093] Die K-Werte der Polymerisate sollen im Bereich von 10 bis 300, bevorzugt 25 bis 250, besonders bevorzugt 25 
bis 200, ganz besonders bevorzugt im Bereich von 30 und 150, liegen. Der jeweils gewunschte K-Wert lafit sicb in an' 
5 . sich bekannter Weise durch die Zusammensetzung der Einsatzstoffe einstellen. Die K-Werte werden bestimmt nach Fik- 
entscher, CeUulosechemie, Bd. 13, S. 58 bis 64, und 71 bis 74 (1932) in N-Methylpyrrolidon bei 25°C und Polymerkon- 
zentrationen, die je nach K-Wert-Bereicb zwischen 0,1 Gew.-% und 5 Gew.-% liegen. . 

[0094] Die Polymerlosungen konnen zur Entfernung von Losungsmitteln wasserdampfdestilliert werden. Nach der 
Wasserdampfdestillation erhalt man je nach Verseifungsgrad, Art der Polyether b), der Vinylester a)- und der eventuell 

10 eingesetzten Monomere c) waBrige Losungen oder Dispersionen. 

[0095] Die erhaltenen Polymerisate konnen auch nachtraglich veraetzt werden; indem man die Hydroxylgruppen bzw. 
Aminogruppen im Polymer mit mindestens bifunktionellen Reagentien umsetzL Bei niedrigen Vemetzungsgraden erhalt 
man wasserlosliche Produkte, bei hohen Vemetzungsgrade wasserquellbare bzw. unlosliche Produkte. 
[0096] Beispiels weise konnen die erfindungsgemafien Polymerisate mit Dialdehyden und Diketonen, z. B. Glyoxal, 

is Glutaraldehyd, Succindialdehyd oder Terephthalaldehyd, umgesetzt werden. Desweiteren eignen sich aliphatische oder 
aromatische Carbonsauren, beispielsweise Maleinsaure, Oxalsaure, Malonsaure, Succinsaure oder Citronensaure, bzw. 
Carbonsaurederivaten wie Carbonsaureester, -anhydride oder -halogenide. Ferner sind mehrfunktioneUe Epoxide geeig- 
net, z. B. Epichlorhydrin, Glycidylmethacrylat, Ethylenglykoldiglycidylether, 1,4-Butandioldiglycidylether oder 1,4-. 
Bis-(glycidyloxy)benzol. Femer eigenen sich Diisocyanate, beispielsweise Hexamethylendiisocyanat, Isophorondiiso- 

20 cyanat, Metoylenmphenyldiisocyanat, Toluyiendiisocyanat oder Divinylsulfon. Weiterhin eignen sich anorganische Ver- 
bindungen wie Borsaure oder Borsauresalze, beispielsweise Natriummetaborat, Borax (Dinatriumtetraborat), sowie 
Salze mehrwertiger Kationen, z B. Kupfer(II)salze wie Kupfer(II)acetat oder Zink-, Aluminium-, Utansalze. 
[0097] Borsaure bzw. Borsauresalze wie Natriummetaborat oder Dinatriumtetraborat eignen sich bevorzugt zur nach- 
traglichen Vernetzung. Dabei konnen die Borsaure bzw. Borsauresalze, bevorzugt als Salzlosungen, den Losungen der 

25 erfindungsgemafien Polymerisate zugegeben werden. Bevorzugt werden die Borsaure bzw. Borsauresalze den wasseri- 
gen Polymerisatlosungen hinzugefugt. 

[0098] Die Borsaure bzw. Borsauresalze konnen den Polymerlosungen direkt nach der Herstellung zugefugt werden. 
Es ist aber auch moglich, die Borsaure bzw. Borsauresalze nachtraglich den kosmetischen Forrnulierungen mit den erfin- 
dungsgemafien Polymerisaten zuzusetzen, bzw. wahrend des Herstellungsprozesses der kosmetischen Forrnulierungen. 
30 [0099] Der Anteil B orsaure bzw. Borsauresalze bezogen auf die erfindungsgemafien Polymere betragt 0 bis 15 Gew-%, 
bevorzugt 0 bis 10 Gew.-%, besonders bevorzugt 0 bis 5 Gew.-%. 

[0100] Die Polymerisatlosungen und -dispersionen konnen durch verschiedene TVocknungsverfahren wie z. B. Spriih- 
trocknung, Huidized Spray Drying, Walzentrocknung oder Gerriertrocknung in Pulverform uberfuhrt werden. Als 
Trocknungsverfahren wird bevorzugt die Spriihtrocknung eingesetzt. Aus dem so erhaltenen Polymer-Trockenpulver 

35 lafit sich durch Ilosen bzw. Redispergieren in Wasser emeut eine waBrige Losung bzw. Dispersion herstellen. Die t)ber- 
fuhrung in Pulverform hat den Vorteil einer besseren Lagerfahigkeit, einer einfacheren Trahsportmoglichkeit sowie eine 
. geringere Neigung fur Keimbefall. 

[0101] Anstelle der wasserdampfdestillierten Polymerlosungen konnen auch die alkoholischen. Polymerlosungen di- 
rekt in Pulverform uberfuhrt werden. 

40 [0102] Die erfindungsgemafien Polymerisate eignen sich hervorragend zur Verwendung in hautkosmetischen Forrnu- 
lierungen, insbesondere zur Herstellung von Hautpflegemitteln wie Gesichts-, Augen- und Fufipflegemitteln, Korperlo- 
tionen, Duschgelen, Sonnenschutzmitteln und Mitteln zur dekorativen Hautkosmetik, sowie zur HersteDung von Haut- 
pflegemitteln wie Tag- und Nachtcremes, Vitamincremes, Bleichcremes, W/O- oder OAV-Hautcremes, Peelingscremes, 
Lippenstiften, Makeup, Gesichtsmasken, Peel- Off Masken und Maskara. 

45 [0103] Weiterhin sind die erfindungsgemafien Polymerisate geeignet zur Verwendung in Zahn- und Mundpflegemitteln 
wie Mundwasser und Zahnpasta sowie als Prothesenhaftmittel. 

[0104] Die erfindungsgemafien Copolymere sind in den Hautpflegemitteln in einem Anteil von etwa 0,001 bis 
25 Gew.-%, vorzugsweise 0,05 bis 20 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht des Mittels, enthalten. 
[0105] Je nach Anwendungsgebiet konnen die erfindungsgemafien Mittel in einer zur Hautpflege geeigneten Form, wie 
50 z. B. als Creme, Schaum, Gel, Stift, Pulver, Spray oder Mousse appliziert werden. 

[0106] Die erfindungsgemafien hautkosmetischen Forrnulierungen enthalten in einer bevorzugten Ausruhrungsform 

a) 0,05-20 Gew.-% des erfindungsgemafien Polymeren, hergestellt durch fadikalische Polymerisation von Vinyle- 
stern und optional weiterer polymerisierbarer Monomerer in Gegenwart polyetherhaltiger Verbindungen 
55 b) 20-99,95 Gew.-% Wasser und/oder Losungsmittel und/oder einer Olkomponente 

c) 0-79,5 Gew.-% weitere Bestandteile 

[0107] Als geeignete Losungsmittel sind insbesondere zu nennen niedrige Monoalkohole oder Poly ole mit 1 bis 6 Koti- 
lenstoffatomen oder Mischungen davon; bevorzugte Monoalkohole oder Polyole sind Ethanol, i-Propanol, n-Propanol', 
60 Propylenglycol, Glycerin und Sorbit. 

[0108] Als geeignete Fettkorper konnen enthalten sein mineralische, tierische, pflanzliche oder synthetische Ole oder 
Wachse, Fettsauren, Fettsaureester, wie Triglyceride von C6-Ci8-Fettsauren, Fettalkohole, Vaseline, Paraffin, Lanolin, 
hydriertes Lanolin, azetyliertes Lanolin und Siliconol. 

[0109] Unter weiteren Bestandteilen sind die in der Kosmetik iiblichen Zusatze zu verstehen, beispielsweise Treibmit- 
65 tel, Entschaumer, grenzflachenaktive Verbindungen, (L h. Tenside, Emulgatoren, Schaumbildner und Solubilisatoren. 
Die eingesetzten grenzflachenaktiven Verbindungen konnen anionisch, kationisch, amphoter oder neutral sein. Weitere 
iibliche Bestandteile konnen ferner sein z. B. Konservierungsmittel, Parfumole, IVubungsmittel, Lichtschutzmittel, UV- 
Filter, kosmetische Wirkstoffe wie Phytantriol, Vitamin A, E und G, Retinol, Bisabolol, Panthenol, Collagen, Alpha- und 
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Beta-Hydroxycarbonsauren, Eiweifihydrolysate, Bleichmittel, Braunungsmittel (z. B. Dihydroxyaceton), Stabilisatoren, 
pH-Wert-Regulatoren, Farbstoffe, Viskositatsregulierer, Gelbildner, Farbstoffe, Salze, Feuchthaltemittel, Riickfetter und 
weitere ubliche Additive.* 

[0110] Weiterhin zahlen hierzu alle in der Kosmetik bekannten Styling- und Conditionerpolymere, die in Kombinatibn 
mit den erfindungsgemafien Polymerisaten eingesetzt werden konnen, falls ganz spezielle Eigenschaften eingestellt wer- 
den sollen. 

[0111] Als herkommliche Kosmetik-Polymere eignen sich beispielsweise anionische Polymere. Solche anionischen. 
Polymere sind Homo- und Copolymerisate von Acrylsaure und Methacrylsaure oder deren Salze, Copolymere von 
Acrylsaure und Acrylamid und deren Salze; Natriums alze von Polyhydroxycarbonsauren, wasserlosliche oder wasser- 
dispergierbare Polyester, Polyurethane (Luviset® P. U. R.), Polyhamstoffe und Polyvinylalkohole: Besonders geeignete 
Polymere sind Copolymere aus t-Butylacrylat, Ethylacrylat, Methacrylsaure (z. B. Luvimer® 100P), Copolymere aus N- 
tert-Butylacrylamid, Ethylacrylat, Acrylsaure (Ultrahold® 8, strong), Copolymere aus Vinylacetat, Crotonsaure und ge- 
gebenenfalls weiteren Vinylestern (z. B. Luviset® Marken), Maleinsaureanhydridcopolymere, ggf. mit Alkoholen umge- 
setzt, anionische. Poly siloxane, z. B. carboxyfunktionelle, Copolymere aus Vinylpyrrolidon, trButylacrylat, Methacryl- 
saure (z. B. Luviskol® VBM). 

[0112] Ganz besonders bevorzugt werden als anionische Polymere Acrylate mit einer Saurezahl grofier gleich 120 und 
Copolymere aus t-Butylacrylat, Ethylacrylat, Methacrylsaure. 

[0113] Weitere geeignete Hautkosmetik-Polymere sind kationische Polymere mit der Bezeichnung Polyquaternium 
nach ING, z. B. Copolymere aus VmylpyrroUdon/N-Vinylimidazoliumsalzen (Luviquat® FC, Luviquar® HM, Luvi- 
quat® MS, Luviquat® Care), Copolymere aus N- VinylpyrroUdon/Dimemylammoethylmethacrylat, quaternisiert mit Die- 
thylsulfat (Luviquat® PQ 11), Copolymere ausN-VmylcaprolactamN-VinylpyrroHdori/N-Vinylimidazoliumsalzen (Lu- ' 
viquat® Hold); kationische Cellulosederivate (Polyquatemium-4 und -10), Acrylamidcopolymere (Polyquaternium-7). 
[0114] Als weitere Polymere sind auch neutrale Polymere geeignet wie Polyvinylpyrrolidone, Copolymere aus N-Vi- 
nylpyrrolidon und Vinylacetat und/oder Vinylpropionat, Polysiloxane, Polyviriylcaprolactam und Copolymere mit N- Vi- 
nylpyrrolidon, Polyethylenimine und deren Salze, Polyvinylarnine und deren Salze, Cellulosederivate, Polyasparagin- 
sauresalze und Derivate. 

[0115] Zur Einstellung bestimmter Eigenschaften konnen die Zubereitungen zusatzlich auch konditionierende Sub- 
stanzen auf Basis von Silikonverbindungen enthalten. Geeignete Silikonverbindungen sind beispielsweise Polyalkylsi- 
loxane, Polyarylsiloxane, Polyarylalkylsiloxane, Polyethersiloxane, Silikonharze oder Dimethicon Copolyole (CTFA) 
und aminofunktionelle Silikonverbindungen wie Amodimethicone (CTFA). 

[0116] Die erfindungsgemafien Copolymerisate werden in kosmetischen oder dermatologischen Zubereitungen einge- 
setzt, deren Herstellung nach den iiblichen dem Fachmann gelaufigen Regeln eifolgt. 

[0117] Solche Formulierungen liegen vorteilhafterweise in Form von Emulsionen bevorzugt als Wasser-in-0l-(W/O)- 
oder 0l-in-Wasser-(OA^0-Emulsionen vor. Es ist aber auch erfinduhgsgemafi moglich und gegebenenfalls vorteilhaft an- 
dere.Formulierungsarten zu wShlen, beispielsweise Hydrodispersionen, Gele, Ole, Oleogele, multiple Emulsionen, bei- 
spielsweise in Form von W/O/W- oder O/W/O-Emulsionen, wasserfreie Salben bzw. Salbengrundlagen usw. 
[0118] Die Herstellung erfindungsgemaB brauchbarer Emulsionen erf olgt nach bekannten Methoden. Die Auswahl der 
Emulsionstypspezifischen Zusa'tze.und die Herstellung geeigneter Emulsionen ist beispielsweise beschrieben in Schra- 
der, Grundlagen und Rezepturen der Kosmetika, Htithig Buch Verlag, Heidelberg, 2. Auflage, 1989, Dritter Teil, worauf 
hiermit ausdrucklich Bezug genommen wird. 

[0119] In einer bevorzugten Ausfuhrungsform enthalten erfindungsgemaBe Emulsionen 

a) 0,05-10 Gew.-% des erfindungsgemafien Polymeren, hergestellt durch radikalische Polymerisation von Vinyle- 
stern und optional weiterer polymerisierbarer Monomerer in Gegenwart polyetherhaltiger Verbindungen 

b) 10-94,94 Gew.-% Wasser 

c) 5-89,94 Gew.-% einer Olkomponente 

d) 0,01-40 Gew.-% eines Emulgators 

e) 0-74,94 Gew.-% weitere Bestandteile . 

[0120] Eine bevorzugte Form einer hautkosmetischen Formulierung der erfindungsgemafien Polymere ist eine W/O- 
Emulsion, die eine wassrige Phase enthalt, die mittels eines geeigneten Emulgatorsystems in einer Ol- oder Fettphase 
emulgiert ist. 

a) 0,05-10 Gew.-% des erfindungsgemafien Polymeren, hergestellt durch radikalische Polymerisation von Vinyle- 
stern und optional weiterer polymerisierbarer Monomerer in Gegenwart polyetherhaltiger Verbindungen 

b) 20-77,95 Gew.-*%Wasser 

c) 20-77,95 Gew.-% einer Olkomponente 

d) 2-35 Gew.-% eines Emulgators 

e) 0-55,95 Gew.-% weitere Bestandteile 

[0121] Bei den Emulgatoren handelt es sich um diejenigen, welche in diesem Emulsionstyp iiblicherweise verwendet 
werden. Sie werden z. B. ausgewahlt unter: Cn-Cig-Sorbitan-Fettsaureestem; Estern von Hydroxystearinsaure und Q2- 
C3o-Fettalkoholen; Mono- und Diestern von Ci2-Ci8-Fettsauren und Glyzerin oder Polyglyzerin; Kondensaten von Ethy- 
lenoxid und Propylenglycolen; oxypropylenierten/oxyethylenierten Ci 2 -C2(rF e ttalkoholen; polycyclischen Alkoholen, 
wie Sterolen; aliphatischen Alkoholen mit einem hohen Ts4olekulargewicht, wie Lanolin; Mischungen von oxypropyle- 
nierten/polyglycerinierten Alkoholen und Magnesiumisostearat; Succinestem von polyoxyethylenierten oder polyox- 
ypropylenierten Fettalkoholen; und Mischungen von Magnesium-, Calcium-, Lithium-, Zink- oder Aluminiumlanolat 
und hydriertem Lanolin oder Lanolinalkohol'. 
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[0122] Zu geeigneten Fettkomponenten, welche in der Fettphase der EmuMohen enthalten sein konnen, zahlen: Koh- 
lenwasserstoffole, wie Paraffinol, Purcellinol, Perhydrosgualen und Losungen mikiokristalliner Wachse in diesen Olen; 
tierische oder pflanzliche Ole, wie SuBmandelol, Avocadool, Calophylumol, Lanolin uhd Derivate davon, Ricinusol, Se- 
samol, Olivenol, Jojobaol, Karite-Ol, Hoplostethus-Ol; mineralische Ole, deren Destillationsbeginn unter Atmospharen- 
5 druck bei ca. 250°C und deren DestiHationsendpunkt bei 410°C liegt, wie z. B. Vaselinol; Ester gesattigter oder ungesat- 
ligter Fettsauren, wie Alkylmyristate, z. B. i-Propyl-, Butyl- oder Cetylmyristat, Hexadecylstearat, Ethyl- oder i-Propyl- 
palmitat, Octan- oder Decansauretriglyceride und CetylricinoleaL 

[0123] Die Fettphase kann auch in anderen Olen losliche Siliconole, wie Dimethylporysiloxan, Methylphenylpolysilo- 
xan und das Siliconglycol-Copolymer, Fettsauren und Fettalkohole enthalten. * 
lb [0124] Urn die Retention von Olen zu begunstigen, kann man auch Wachse verwenden, wie z. B. Carnauba- Wachs, 
Candellilawachs, Bienenwachs, mikrokristallines Wachs, Ozokeritwadhs und Ca-, Mg- und Al-Oleate, -Myristate, -Li- 
noleate und -Stearate. 

[0125] Im Allgemeinen werden diese Wasser-in-Ol-Emulsionen so hergestellt, dass die Fettphase und der Emulgator in 
den Ansatzbeh alter gegeben werden. Man erwarmt diesen bei einer Ternperatur von 70 bis 75°C, gibt dann die in Ol 16s- 

15 lichen Ingredienzien zu und fugt unter Ruhren Wasser hinzu, welches vorher auf die gleiche Ternperatur erwarmt wurde 
und worin man die wasserloslichen Ingredienzien vorher gelost hat; man ruhrt, bis man eine Emulsion der gewiinschten 
Feinheit hat,.la6t sie dann auf Raumtemperatur abkiihlen, wobei gegebenenfalls weniger geriihrt wird. 
[0126] Weiterhin kann eine erfindungsgemafie Pflegeemulsion als O/W-Emulsion vorliegen. Eine derartige Emulsion 
enthalt ublicherweise eirie Olphase, Emulgatoren, die die Olphase in der Wasserphase stabilisieren, und eine wassrige 

20 Phase, die gegebenenfalls verdickt vorliegL 

a) 0,05-10 Gew.-% des erfindungsgemaBen Polymeren, hergestellt durch radikalische Polymerisation von Vinyle- 
stern und optional weiterer polymerisierbarer Monomerer in Gegenwart polyetherhaltiger Verbindungen 

b) 40-96,95 Gew.-% Wasser . 
25 c) 1-44,95 Gew.-% einer Olkomponente 

d) 1-35 Gew.-% eines Emulgators 

e) 0-10 Gew.-% eines Gelbildners 

f) 0-57,95 Qew.-% weitere Bestandteile 

30 [0127] Als Emulgatoren kommen vorzugsweise O/W-Emulgatoren in Betracht. Geeignete Emulgatoren konnen nich- 
tionisch, kationisch bzw. anionisch sein. 

[0128] Beispiele fur nichtionische Emulgatoren (INQ-Nomenklatur) sind Laurethe, z. B. Laureth-4; Cetethe, z. B. 
Cetheth-l, Polyethylenglycolcetylether, Cetearethe, z. B. Cetheareth-25, Poly gly coif ettsaureglyceride, hydroxy liertes 
Lecithin, Lactylester von Fettsauren, Alkylpolyglycoside. 

35 [0129] Beispiele for kationische Emulgatoren sind Cetyldtoemyl-2-hyo^xyemylaiiuiiomumdihydrogenphosphat, Ce- 
tyltrimoniumchlorid, Cetyltrimmoniumbromid, CocotrimOniummethylsulfat, Quatemium-1 bis x (INQ). 
[0130] Anionische Emulgatoren konnen beispielsweise ausgewahlt werden aus der Gruppe der Alkylsulfate, Alkylet- 
hersulfate, Alkylsulfonate, Alkylarylsulfonate, Alkylsuccinate, Alkylsulf ©succinate, N-Alkoylsarkosinate, Acyltaurate, 
Acylisethionate, Alkylphosphate, Alkyletherphosphate, Alky lethercarboxy late, Alpha- Olefinsulfon ate, insbesondere die 

40 Alkali- und Erdalkalimetallsalze, z. B. Natrium, Kalium, Magnesium, Calcium, sowie Ammonium- und Iriethanolamin- 
Salze. Die Alkylethersulfate, Alkyletherphosphate und Alkylethercarboxylate konnen zwischen 1 bis 10 Ethylenoxid 
oder Propylenoxid-Einheiten, bevorzugt 1 bis 3 Ethylenoxid-Einheiten im Molekiil aufweisen. 

[0131] Zu geeigneten Olkomponenten, welche in der Fettphase der Emulsionen enthalten sein konnen, zahlen: Koh- 
lenwasserstoffole, wie Paraffinol, Purcellinbl, Perhydrosgualen und Losungen rmkrolmstolliner Wachse in diesen Olen; 

45 Ester aus gesattigten und/oder ungesattigten, verzweigten und/oder unverzweigten C3-C3o-Alkancarbonsauren und ge- 
sattigten und/oder ungesattigten, verzweigten und/oder unverzweigten C3-C3o-Alkoholen, aus aromatischen Carbons au- 
ren und gesattigten und/oder ungesattigten, verzweigten und/oder unverzweigten C3-C3o-Alkoholen, beispielhaft Isopro- 
pylstearat, Hexyldecylstearat, Oleyloleat, i-Propyl-, Butyl- oder Cetylmyristat, Ethyl- oder i-Propylpalmitat, Octan- oder 
Decansauretriglyceride und Cetylricinoleat; auJBerdem synthetische, halbsynthetische und natiirliche Gemische solcher 

50 Ester, wie Jojobaol tierische oder pflanzliche Ole, wie SuBmandelol, Avocadool, Calophylumol, Lanolin und Derivate 
davon, Ricinusol, Sesamol, Palmol, Mandelol, Olivenol, Jojobaol, Karite-Ol, Hoplostethus-Ol; mineralische Ole, deren 
Destillationsbeginn unter Atmospharendruck bei ca. 250°C und deren DestiHationsendpunkt bei 410°C liegt, wie z. B. 
Vaselinol. 

[0132] Die Fettphase kann auch in anderen Olen losliche Siliconole, wie Dimethylpolysiloxan, Cyclomethicon, Me- 
55 thylphenylpolysiloxan und das Siliconglycol-Copolymer, Octamethylcyclotetrasiloxan enthalten. 

[0133] Um die Retention von Olen zu begiinstigen, kann man auch Wachse verwenden, wie z. B. Carnauba- Wachs, 
Candellilawachs, Bienenwachs, mikrokristallines Wachs, Ozokeritwadhs und Ca-, Mg- und Al-Oleate, -Myristate, -Li- 
noleate und -Stearate. 

[0134] Als iibliche Verdickungsmittel bzw. Gelbildner konnen beispielsweise vernetzte Polyacrylsauren und deren De- 
60 rivate, Polysaccharide wie Xanthan Gum, oder Hydroxycarboxymethylcellulose, Fettalkohole eingesetzt werden. 

[0135] Als 'Gelbildner konnen alle in der Kosmetik iiblichen Gelbildner eingesetzt werden. Hierzu zahlen leicht ver- 
netzte Polyacryisaure, beispielsweise Carbomer (INCI), Cellulosederivate, z.B. Hydroxypropylcellulose, Hydroxy- 
ethylcellulose Carboxymethylcellulose, kationisch modifizierte Cellulosen, Polysaccharide, z. B. Xanthum Gummi oder 
Alginate, Caprylic/Capric Triglyceride, Sodium acrylates Copolymer, Polyquatemium-32 (and) Paraffinuni Liquidum 
65 (INQ), Sodium Acrylates Copolymer (and) Paraffinuni Liquidum (and) PPG-1 Trideceth-6, Acrylamidopropyl Trimo^ 
nium Chloride/Acrylamide Copolymer, Steareth-10 Allyl Ether Acrylates Copolymer, Polyquatemium-37 (and) Paraf- 
finuni Liquidum (and) PPG-1 Trideceth-6, Polyquatemium 37 (and) Propylene Glycoie Dicaprate Dicaprylate (and) 
PPG-1 Trideceth-6, Polyquaternium-7, Polyquaternium-44, Polyvinylalkohol und Polyvinylpyrrblidon. 
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[0136] Die Herstellung kann durch Aufschmelzen der Olphase bei ca. 80°C erfolgen; die wasserloslichen Bestandteile 
werden in heiBem Wasser gelost, und langsam unter Riihren die aufgeschmolzene Olphase zugegeben; homogenisiert 
und kaltgeriihrt 

[0137] Die erfindungsgemaBen Copolymerisate eignen sich aucb zur Verwendung in Wasch- und Duschgel-Formulie- 
rungen sowie Badepraparaten. .5 
[0138] Solche Formulierungen enthalten neben den erfindungsgemaBen Polyfneren iiblicberweise anionische Tenside 
als Basistenside und amphotere und nichtionische Tenside als Cotenside, sowie Lipide, Parfumole, Farbstoffe, organi- 
sche Sauren, Konservierungsstoffe und Antioxidantien sowie VerdUcker/GelbUdner/HautkOnaln^niemuttel und Feucht- 
baltemittel. 

[0139] Die Formulierungen enthalten 2 bis 50 Gew.-% Tenside, bevorzugt 5 bis 40 Gew.-%, besonders bevorzugt 8 bis l o 
30Gew-%. 

[0140] In den Wasch- und Duschgel-Formulierungen sowie Badepraparaten konnen alle ublicherweise zur Hautreini- 
gung eingesetzte anionische, neutrale, amphotere oder kationische Tenside verwendet werden, 

[0141] Geeignete anionische Tenside sind beispielsweise Alky Isulf ate,' Alky lethersulf ate, Alkylsulfonate, Alkylaryl- 
sulf onate, Alkylsuccinate, Alkylsulfosuccinate, N-Alkoylsarkosinate, Acyltaurate, Acylisethionate, Alkylphosphate, Al- 15 
kyletherphosphate, Alkylethercarboxylate, Alpha-Olefinsulf onate, insbesondere die Alkali- und Errial kali metall sal ze; 
z. B. Natrium, Kalium, Magnesium, Calcium, sowie Ammonium- und Triethanolamin-Salze. Die Alkylethersulfate, Al- 
kyletherphosphate und Alkylethercarboxylate konnen zwischen 1 bis 10 Ethylenoxid oder Propylenoxid-Einheiten, be- 
vorzugt 1 bis 3 Ethylenoxideinheiten im Molekul aufweisen. 

. [0142] Geeignet sind zum Beispiel Natriumlaurylsulfat, Ammoniumlaurylsulfat, Natriumlaurylethersulfat, Ammoni- 20 
umlaurylethersulfat, Natriumlaurylsarkosinat, Natriumoleylsuccinat, Ammoniumlaurylsulfosuccinat, Natriumdodecyl- 
benzolsulfonat, Triemanolamindodecylbenzolsulfonat 

[0143] Geeignete amphotere Tenside sind zum Beispiel Alkylbetaine, Alkylamidopropylbetaine, Alkylsulfobetaine, 
Alkylglycinate, Alkylcarboxyglycinate, Alkylamphoacetate- oder -propionate, Alkylamphodiacetate, oder -dipropio- 
nate. • • ' • 25 

[0144] Beispielsweise konnen Cocodimethylsulfopropylbetain, Laurylbetain, Cocamidopropylbetain oder Natrium- 
cocamphopropionat eingesetzt werden. 

[0145] Als nichtionische Tenside sind beispielsweise geeignet die Umsetzungsprodukte von aliphatischen Alkoholen 
oder Alkylphenolen mit 6 bis 20 C-Atomen in der Alkylkette, die Hnear oder verzweigt sein kann, mit Ethylenoxid und/ 
oder Propylenoxid Die Menge Alkylenoxid betragt c a. 6 bis 60 Mole auf ein Mol Alkohol. Femer sind Alkylaminoxide, 30 
Mono- oder Dialkylalkanolamide, Fettsaureester von Polyethylenglykoleni ethoxylierte Fettsaurearnide, Alkylpolygly- 
koside oder Sorbitanetherester geeignet . ' 
[0146] AuBerdem konnen die Wasch- und Duschgel-Formulierungen sowie B adepraparate ubliche kationische Tenside 
enthalten, wie z. B. quatemare Ammoniumverbindungen, beispielsweise Cetyltrimemylammoniumchlorid. 
[0147] Zusatzlich konnen auch weitere ubliche kationische; Polymere eingesetzt werden, so z. B. Copolymere aus 35 
Acrylamid und Dimethyl-diallylammoniumchlorid (Polyquaterniumr7), kationische Cellulosederivate (Polyquaternium- 
10), Guar-hydroxypropyltrimemylarnmoniumchlorid (INQ: Hydroxypropyl Guar Hydroxypropyltrimonium Chloride), 
Copolymere aus N-'Vlnyipyrrolidon und quatemisiertem N-Vmylimidazol (Polyquaterinium-16, -44, -46) und andere. 
[0148] Weiterhin konnen die Wasch- und Duschgel-Formulierungen sowie Badepraparaten Verdicker, wie z. B . Koch- 
salz, PEG-55, Propylene Glycol Oleate, PEG- 120 Methyl Glucose Dioleate und andere, sowie Konservieruhgsmittel, 40 
weitere Wirk- und Hilfsstoffe und Wasser enthalten. . 

Herstelluhgsbeispiele 

Herstellvorschrift fur Beispiele 1 bis 26 45 

[0149] In einem PolymerisationsgefaB wird die polyetherhaltige Verbindung vorgelegt und unter Riihren und leichtem 
Stickstoff strom auf 80°C erhitzt. Unter Riihren werden Vinyl acetat und gegebenenfalls die weiteren Monomeren in 3 h 
zudosiert. Gleichzeitig wird eine Lbsung von 1,4 g tert-Butylperpivalat in 30 g Methanol ebenfalls in 3 h zugegeben. . 
Danach wird noch 2 h bei 80°C geruhrt. Nach dem Abkiihlen wird das Polymerisat in 450 ml Methanol gelost. Zur Ver- 50 
seifung gibt man bei 30°C 50 ml einer.lO%igen methanolischen Natriumhydroxidlosung zu. Nach ca. 40 min. wird die 
Reaktion durch Zugabe von 750 ml l%iger Essigsaure abgebrochen. Das Methanol wird durch Destination entfemt. 
[0150] : Die K-Werte wurden l%ig in N-Methylpyrrolidon bestimmt. 

55 



60 



65 
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Tabelle ■ 





Bei- 
spiel 


Pfropfgrundlage 


Vmylester 


Comonomer 


K- " 
Wert 


Verseifungs- 
grad [%] 


5 


1 


PEG 1500 1 
72 g 


Vinylacetat, 
410 g 


- 


47 


> 95 




2 


PEG 4000 
72 g. 


Vinylacetat, 
410 g 


- 


51 


>9S 


10 


3 


PEG 6000, . 
72 g 


Vinylacetat, 
410g 


- 


54. 


>95 




4 


PEG 6000, 
137 g 


Vinylacetat, 
410g 




49 


>95 


15 


5 • 


PEG 6000, 
22 g 


: Vinylacetat 
410 0 

nil/ g 


— . 


73 


>95 




6 


. , PSG6000, 
410 g 


Vinylacetat 
410g 




42 - 


>95 


20 


7 


prn onnn 

r szxj yuuu, 
137 g 


v my mcc mi, 
410g 


— 


58 


>95 




8 


P- -1 1 1 J -1 H- LXLl lit T)Afi 

rolyglycenn z/UU, 
72 g 


Vinylacetat, 
41U g 


• 


66 


>95 


25 . 


9 


PEG-PPG-Blockcopoly- 
mer8000 2 , 

... 72g 


Vinylacetat, 
410g 




45 


>95 




10 


Methylpolyethylenglykol 
2000 3 


Vinylacetat, 
410 g 




47 


>95 


30 




72* 









35 



.40 



45 

j 

50 



55 



1 6b. 
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Bei- 
spiel 


. Pfropfgnindlage 


Vinylester 


Comonomer 


K- . 
Wert 


Verseifungs- 
grad[%] 


11 


AJkylpolyethylenglykol 
3500 4 
72g. 


Vinylacetat, 
410 e 


- 


48 


>95 


12 


PPG4O0CP 
72g 


Vinylacetat 
-410g 




50 


>95 


13 


PEG 20000 
72g. 


Vinylacetat, 
410 g 




69 


>95 


14 


PEG 20000 
103 g ^ 


Vinylacetat, 
410 g 




64 


>95 


i < 

I j 


PEG 20000 
137 g 


Vinylacetat, 
410 g 




59 


>95 


10 


PEG 20000 J 
615 g 


Vinylacetat, 
410 g 




55 


86 


.1 / 


PEG 35000 
72g 


Vinylacetat, 
410g 




77 


> 95 


1ft 
16 


PEG 35000 
137g 


Vinylacetat, 
410 g . 




80 


>95 . 


19 


PEG 35000 
205 g 


Vinylacetat, 
410g 


- 


65 


97 


20 


Dimethicone copolyol 0 , 
202 g 


Vinylacetat, 
410 g 




58 


>95 


21 


Poly(Natriummethaciylat- 
co-methylpolyetbylen- 
glykolmethacrylat) 7 
103 g, 


Vinylacetat, 
410g 




A1 - 

43 


> SO 


22 


ethoxyliertes Polyethylen- 

imm^ 

137 g. 


Vinylacetat, 

41U g 




52 


>95 


23 


PEG 6000, 
72 g 


Vinylacetat, 
386 g 


Methylmethacrylat, 
24 g t 


47 


>95 


24 


PEG 20000, 
72 g 


Vinylacetat, 
328g 


N-Vinylpyrrolidon, 

82 : 


61 


>95 


25 


PEG 20000, 
72 g 


Vinylacetat, 
30/ g 


3-Methyl-l-vinyl- 
imidazoliummethylsulfat, 
48 g 


53 


>95 


ZD 


PEG 6000, 
72 g 


Vinylacetat, 
367 g . 


N-Vinylformamid, 
41 g 


57 


>95% 


J. I 


PEG 6000, 
72 g 


Vinylacetat, 
326 g 


N-Vmylformamid, 
82 g 


67 


> 95 % 




PEG 35000, 
270 g 


Vinylacetat, 
410 g 




59 


96 


29 ". 


PEG 35000, 
270g 


Vinylacetat, 
410 g 


Pentaerythrittriallyl-ether, 
1,6 g 


71 


95 


30 


.PEG 35000, 
270 g 


Vinylacetat, 
410g 


Pentaerytnrittriallyl-etiaer, 
0,8 g 


65 


94 


31 


PEG 35000, 
270 g . 


Vinylacetat, 
410g 


N,N*-Divinyl-etbylenhara- 
| stoff 
0,7 g 


73 


95 


32 


PEG12000, 
270 g . 


Vinylacetat, 
410 g 


Pentaerythrittriallylether, 
1.6 


50. 


94 



1 PEG x: Polyethylenglykol mit mittlerem Molekulargewicht x 

2 Lutrol F 68 der Fa, BASF Aktiengesellschaft (PPG: Polypropylen) 

3 Pluriol A 2000 E der Fa. BASF Aktiengesellschaft 

4 Lutensol AT 80 der Fa. BASF Aktiengesellschaft' (Ci 6 -C 18 -Fettalkohoi + 80 EO) 

5 Polypropylenglykol mit mittlerem Molekulargewicht 4000 



15 



15 



30 



35 
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6 Belsil DMC 603 1TM der Fa. Wacker Chemie GmbH 

7 Molverhaltnis Natriummethacrylat/Methylpolyethyleoglykolmethacryla^ 4:1; Methylpolyethylenglykol mit Mol- 
masseca. 1000 

8 hergestellt aus 12,5% Polyethylenimin (raittleres Molekulargewicht 1400) und 87,5% Ethylenoxid 

5 " . * ' • ; 

Beispiel33 

Umsetzung mit 3-Chlor-2-hydtoxypropyl-trimemylammoxiiumchlorid. 

10 [0151] Zu 400 g einer 32,9%igen Losung aus Beispiel. 3 gibt man 22 g einer 60%igen wasserigen Losung von 3-Chlor- 
2-hyd^xypropyltrimethylammoniumchlorid sowie 3,5 g Natriumhydroxid. Man riihrt 3 Stunden bei 60°C und anschlie- 
Bend zwei weitere Stunden bei 90°C. Man erhalt eine klare Losung. 



Beispiel 34 

Umsetzung mit 3-Chlor-2-byd^xypropyl-trimethylammoniumchlorid 



[0152] Zu 400 g einer 15,3%igen Losung aus Beispiel 26 gibt man 46 g einer 60%igen wasserigen Losung von 3- 
Chlor-2-hydroxypropyllrimemylanimOniumchlorid sowie 6 g Natriumhydroxid. Man riihrt 3 Stunden bei 60°C und an- 
20 schlieBend zwei weitere Stunden bei 90°C. Man erhalt eine klare Losung. 

Beispiel 35 

[0153] Man gibt bei Raumtemperatur unter Riihren innerhalb einer halben Stunde zu einer 19,3%igen wasserigen Lp- 
25 sung des Polymers aus Beispiel 28 eine 5%ige wasserige Losung von Dinatriurntetraborat (Borax). Man beobachtet ei- 
nen Viskositatsanstieg. / 



Menge an. zugesetzter 5%iger 
Borax-L6svmg [g] 


Brookf ipldviskositat (LVF, 
Spindel 2, 30 UpM, 23°C) [mPas] 


0. 


110 ■ 


14,9 


128 


18 i0 


216 • 


21,0 


534 


24,0 


2228 


26,9 


75201 


29,8 


291902 



40 1 Spindel 4, 30 UpM 
2 Spindel 4, 6 UpM. 



45 



50 



55 



60 



65 



Unverseifte.Beispiele 
Beispiel 36 bis 39 

[0154] In einem PolymerisationsgefaB wird die polyetherhaltige Verbindung vorgelegt und unter Ruhren und leichtem 
StickstofFstrom auf 80°C erhitzt. Unter Ruhren werden Vinylacetat und gegebenenfalls die weiteren Monomeren in 3 h 
zudosiert. Gleichzeitig wird eine Losung von 1,4 g tert,-Butylperpivalat in 30 g Methanol ebenfalls in 3 h zugegeben. 
Danach wird noch 2 h bei 80°C geruhrt. Nach dern Abkuhlen wird das Polymerisat in 450 ml Methanol gelost und was- 
serdampfdestilliert Man erhalt eine wassrige Losung bzw Dispersion 



Beispiel 


Pfropfgrundlage 


Vinylester 


Comonomer 


K-Wert 


36 


PEG 150CH, 
410g 


Vinylacetat, 
410 g. 




34 • 


37 


PEG 4000 
137g 


Vinylacetat, 
410 g 




45 


38 


PEG 6000, 
- 205g 


Vinylacetat, 
410 g 




36 


39 


PEG 9000. 
410g 


Vinylacetat, 
410 g 




45 
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B Anwendungsbeispiele 
Anwendungsbeispiel 1 
. Hautcreme 

[0155] GemaB folgender Rezeptur wurde zunachst eine erfindungsgemaBe Wasser/01-Cremeemulsion (Hautcreme A) 
hergestellt: 



Zusatz 


Gew. -% 


Cremophor A 6 


Ceteareth-6 und Stearylalkohol 


2/0 


Chremophor A 25 


Ceteareth-25 


2,0 


Lanette 0 


Cetearylalkohol 


2,0 


Imwitor 960 K 


Glycerylstearat SE 


3,0 


Paraffinol 


5,0 


Jojobaol 


4,0 


Luvitol EHO 


Cetearyloctanoat 


3,0 


ABIL 350 


Dimethicone 


1,0 


Amerchol L 101 


Mineralol und Lanolinalkohol 


3,0 


Veegum Ultra 


Magne s iumaluminiums i 1 i kat 


0,5- 


1, 2- Propyl englykol 


Propyl englykol 


5,0 


Abiol 


Imidaz o 1 indiny 1 -Harns toff 


0,3 


Phenoxy e t hano 1 


0,5 


D-Panthenol USP 


1,0 


Polymer (Herstellungsbeispiel 28) 


0,5 


Wasser 


ad 100 [ 



[0156] In gleicher Weise wurden zwei Vergleichscremes hergestellt, und zwar: 



. Hautcreme B (ohne Polymerzusatz) 

[0157] Mit diesen Hautcremes A und B wurden die folgenden Vergleichstests 1 und 2 zur Beurteilung des Hautgefuhls 
durchgefuhrt. i00 «1 der Emulsion wurden gleichmafiig auf dem Handriicken verteilt und das Hautgefuhl subjektiv 
nach 30Minuten Einwirkzeit getestet. Es wurden jeweils zwei-Emulsionen (rechte-linke Hand) miteinander verglichen. 
Der Test wurde von je 10 Probanden durchgefuhrt. 

Notenskala 

2 (deutlich zarter als Vergleichscreme) 
1 (etwas zarter als Vergleichscreme) 
0(gleich)- 

-1 (etwas rauher als Vergleichscreme) 
-2 (deutlich rauher als Vergleichscreme) 

Ergebnis von Vergleichstest 1 (Vergleich der Hautcremes A und Vergleichscreme B) 



Note 


Anzahl der Probanden 


2 


5 


1 


4 


0 


1 


.. -1 ■ 




-2 





Anwendungsbeispiel 2 
Duschgel 

[0158] GemaB folgender Rezeptur wurde zunachst eine erfindungsgemaBe Duschgel-Formulierung (Duschgel A) her- 
gestellt: 
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Zusatz 


Gew.-% 


Texapon NSO 


Natriumlaurethsulfat 


40,0 


Tego Betain L7 


Cocamidopropylbetain 


5,0 


Plantacare 2000 


Decylglucosid 


5,0 


Parfiim 


0,2 


Polymer gemafc Herstellungsbeispiel .25 . 


0,2 | 


Euxyl K 100 


Benzylalkohol , Methylchlor- 
isothiazolinon, Methylisothia- 
zolinon 


Q>1 


D-Panthenol USP 


0,5 


Citronensaure (pH 6- 


•7) 


q. s . 


NaCl 


2,0 


Wasser 


ad 100 



[0159] In gleicher Weise wurden drei Vergleichs-Duschgele hergestellt und zwan 

Duschgel B: (erfindungsgemaBes Copolymer ersetzt durch gleiche Menge kationisch modifizierter Hydroxyethylcellu- 
lose) 

Duschgel C: (ohne Polymerzusatz) 

[0160] Mit den Duschgelen A, B, und C wurde der folgende Vergleichstest 3 zur Bestimmung der Schaumcremigkeit 
durchgefuhrt: 

[0161] Je 2,0 g der oben genannten Formulierung wurde auf die linke Handinnenfiache gegeben, mit Leitungs wasser 
angeschaumt und nach 1 Minute Reiben zwischen beiden Handen das Schaumgefuhl in den Handirinenflachen beurteilt: 
Note 1: sehr cremig/sahnig 
Note 2: cremig/sahnig 
Note 3: stumpf/gehaltlos 



Ergebnis von Vergleichstest 3 (Mittelwert der Benotung durch 10 Probanden) , 



Duschgel 


Mittelwert von 10 Probanden ! 


A 


1,3 • 


B 


.2,1 


C 


2,8 



Anwendungsbei spiel 3 
Feuchthalteformulierung 
Formulierung A 



Zusatz 


Gew. -% 


a) 


Cremophor A6 


Ceteareth-6 und Stearylalkohol 


2,0 . 




Cremophor. A25 


Ceteareth-25 


2,0 


Paraf final (dickf liissig) 


10 




Lannette O 


Cetearylalkohol 


2,0 


Stearins&ure 


3,0 




Nip-Nip 


Me thy lparaben/ Propylparaben 70:30 


0,5 




Abiol . 


Imidazoldinyl-Harnstof f 


0,5 


b) 


Polymer (Herstellungsbeispiel 3) 


3,0 


. Wasser 


ad 100,0 



[0162] Beide Phasen wurden auf 80°G erhitzt, Phase a) wurde in b) eingeriihrt, homogenisiert und kaltgeriihrt und an- 
schlieBend mit 10%iger wassriger NaOH-Losung auf pH 6 eingestellt 

[0163] In gleicher Weise wurde eine Vergleichscreme (Formulierung B) ohne Polymerzusatz hergestellt. 
[0164] Mit den Formulierungen A und B wurde ein Probandentest an 8 Probanden durchgefuhrt Dazu wurden die For- 
mulierungen jeweils auf den Unterarm der Probanden in einer Menge von 2 mg/cm 2 aufgetragen. Nach 30 min wurde der 
Feuchtigkeitsgehalt der Haut mit einem Comeometer cm 825 (Fa. Khazaka & Courage) bestimmt. Nach Applikation von 
■Formulierung A wurde ein durchschnittlicher Wert von -45 Corneometereinheiten gemessen, mit Formulierung B ein 
durchschnittlicher Wert von 35. 
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Anwendungsbeispiel 4 



•O/W Creme zur Hautfeuchthaltung 



Zusatz 


Gew.-% 


Glycerinmonostearat 


2,0 


Cetylalkohol 


3,0 


Paraf f in61, subliquidum 


15,0 


Vaseline 


3,0. 


CaprylcaprinsSuretriglycerid 


4,0 


Oc tyldodecanol 


2, 0 


Hydriertes Kokosfett 


2,0 


Cetylphosphat 


0,4 


Polymer (Herstellungsbeispiel 33) 


3,0 


Glycerin 


3,0 


Natriumhydroxid 


q.s. 


Parftimol 


q.s. 


Konservierungsmittel. . 


q.s . 


Wasser 


ad 100 


Anwendungsbeispiel 5 
O/W-Lotion 


Zusatz 


Gev/.-% 


StearinsaLure 


1,5 


Sorbitanmonostjsarat 


1,0 ... 


Sorbitanmonooleat 


1,0 


ParaffinSl, subliquidum 


7,0 


Cetylalkohol 


1,0 


Po lydime t hy 1 s i 1 oxan 


1,5 . 


Glycerin 


3,0 


Polymer (Herstellungsbeispiel 19) 


0,5 


Parfumol 


q.s. 


Konservierungsmittel 


q.s. 


Wasser 


ad 100 
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Anwendungsbeispiel 6 



W/O-Creme 



Zu.sa.tz 


Pay _ Qt 


r£jU / uyCu lei Ucb aiCliiUbOl 






1 5 






iriyiyceriQ, iiussig 




vaseline 








Paraffinol, subliquidum 


4,0 


Glycerin 


2,0 


Polymer (Herstellungsbeispiel 20) 


2,0 


Magnesiumsulf at*7H20 


0,7 


Parfiimol 


q.s. 


Kons er vi e r ungsmi 1 1 e 1 


q.s. 


Wasser 


ad 100 



Anwendungsbeispiel 7 
Hydrogel zur Hautpflege 



Zusatz 


Gew.-% 


Polymer (Herstellungsbeispiel 29) 


3,0. ; 


Sorbit 


2,0 


Glycerin 


3,0 | 


Polyethylenglycol 400 


5,0 


Ethanol 


1,0 


Parf \imol 


q.s. 


Kons ervi e r ungsmi t te 1 


q.s. 


Wasser . 


ad 100 


Anwendungsbeispiel 8 
Hydrodispersionsgel 


Zusatz 


Gew.-% 


Polymer (Herstellungsbeispiel 26) 


3,0 


Sorbit 


2,0 


Glycerin 


3,0 


Polyethylenglycol 400 


5,0 


Triglyceride fliissig 


2 t 0, 


Ethanol 


1,0 


Parftimol 


q.s. 


Kons e rvi e rungsmi 1 1 e 1 


q.s. 


Wasser 


ad 100 
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Anwendungsbeispiel 9 



Fliissige Seife 



Zusatz 


Gew. -% 


KokosfettsSure, Kaliumsalz 


15 


Kaliumoleat 


3- t . 


Glycerin 


5 


Polymer (Herstellungsbeispiel 16) 


2 


Glycerinstearat 


1 


Ethy lenglyc oldi s t earat 


2 


Spezifische Zus&tze, Komplexierungsmittel, Duftstoffe 


q.s. 


Wasser 


ad 100 


Anwendungsbeispiel 10 
Body Care Cream 


Zusatz 


Gew. -% 


Cremophor A6 Ceteareth-6 und Stearylalkohol . 


2,0% 


Cremophor A 25 Ceteareth-25 


2,0% 


Grape (Vitis Vinif era) Seed oil 


6,0%. 


Glyceryl stearat SE 


3,0% 


Cetearylalkohol 


2,0% 


Dime thi con 


0,5% 


Luvitol EHO Cetearyloctanoat 


8,0% 


Oxynex 2004 Propylenglycol, BHT, Ascorbyl- 

palmitat, Glycerylstearat , 
Citronensaure 


0,1% 


Konservierungsmittel 


q.s . 


1, 2 -Propyl englykol USP 


3,0% 


Glycerin 


2,0% 


EDTA BD 


0,1% 


D-Panthenol USP 


1,0% 


Wasser. 


ad 100 


Polymer (Herstellungsbeispiel 7.) 


1,5% 


Tocopherylacetat 


0,5% 



[0165] Die Formulierung wies einen pH-Wert von 6,8 auf. Die Viskositat (Brookfield) 
[0166] In den folgenden Anwendungsbeispielen sind alle Mengenangaben in Gew.-%. 

Anwendungsbeispiel 9 

. ' Fliissiges Makeup 

A 

1,70 Glyceryl Stearate 

1 ,70 Cetyl Alcohol • 

1,70 Ceteareth-6 

l,70Ceteareth-25 

5,20 Caprylic/Capric Triglyceride 

5,20 Mineral Oil 

B 

q. s. Konservierungsmittel 

4,30 Propylene Glycol 

2,50 Polymerisat gemafi Herstellbeispiel 11 

59,50 dest. Wasser 
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c 

q. s. Parfumol 

; D 
5 2,00 Iron Oxides 

12,00 Titanium Dioxide 1 - 

Herstellung 

10 [0167] Phase A und Phase B getrerint voneinander. auf 80°C erwarmen. Dann Phase B in Phase A mit eiriem Ruhrer mi- 
schen. AUes auf 40°C abkiihlen lassen und Phase C und Phase D zugeben. Wiederholt homogenisieren. 

Anwendungsbeispiel 10 

15 Olfreies Makeup 

A 

0,35 Veegum 
5,00 Butylene Glykol 
20 0,15 Xanthan Gum 

B 

53,0 dest. Wasser 
q. s. Konservierungsmittel 
25 0,2 Polysorbate-20 

1 ,6 Tetrahydroxypropyl Emylenediamine 

C 

1,0 Silica 
30 ,2,0Nylone-12 
4,15 Mica 

6,0 Titanium Dioxide 
1,85 Iron Oxides 

35 ' D 

4,0 Stearic Acid 

1,5 Glyceryl Stearate 

7,0 Benzyl Laurate 

5,0 Isoeicosane 

40 q. s. Konservierungsmittel 

E 

1,0 desL Wasser * 
0,5Panthenol 

45 0,1 Imidazolidinyl Urea * 
5,0 Polymerisat gemaB Herstellbeispiel 19 

Herstellung 

50 [0168] Phase A mit Butylene Glykol benetzen, in Phase B hineingeben und gut mischen. Phase AB auf 75°C erwar- 
men. Phase C Einsatzstoffe pulverisieren, in Phase AB hineingeben und gut homogenisieren. Einsatzstoffe von Phase D 
mischen, auf 80°C erwarmen und zu Phase ABC geben. Einige Zeit mischen, bis alles homogen ist. Alles in ein GefaB 
mit Propellermischer ubertragen, Einsatzstoffe von Phase E mischen, in Phase ABCD hineingeben und gut vermischen. 

55 . * Anwendungsbeispiel 11 

Eyeliner 

■ A 

60 40,6 desL Wasser 
0,2 Disodium EDTA 
q. s. Konservierungsmittel 

B 

65 0,6 Xanthan Gum 
0,4 Veegum 
3,0 Butylene Glycol 
0,2 Polysorbate-20 
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c 

15,0 Iron oxide/Al Powder/Silica (z. B. Sicopearl Fantastic© Gold™ von BASF) ■ 
D 

10,0 Dest Wasser 5 
30,0 Polymerisat gemafi Herstellbeispiel 39-' 

Herstellung 

[0169] Phase B vonnischen. Mit eiriem PropeUermischer Phase B in Phase A hineinmischen, wobei man den \ferdicker 10 . 
' quell en lasst. Phase C mit Phase D benetzen, alles in Phases AB zugeben und gut mischen. 

Anwendungsbeispiel 12 

Schimmerndes Gel 15 

A 

32,6 Dest. Wasser 

0,1 Disodium EDTA ' 

25,0 Carbomer (2%ige wassrige Losung) 20 
. 0,3 Konservierungsmittel 

B 

0,5 Dest. Wasser 

0,5 Triethanolamine 25 
C 

10,0 Dest. Wasser 

9,0 Polymerisat gemSB Herstellbeispiel 31 

1 ,0 Polyquatemium-46 * 30 

5,0 Iron Oxide 

D 

15,0 Dest. Wasser . 

l,0D-Panthenol 50 P(Panthenol und Propylene Glycol) 35 

: Herstellung 

[0170] Mit einem Propellermischer die Einsatzstoffe von Phase A in der angegebenen Reihenfolge gut mischen. Dann 
Phase B in Phase A hineingeben. Langsam riihren bis alles homogen ist. Phase C gut homogenisieren, bis die Pigmente 40 
gut verteilt sind. Phase C und Phase D zu Phase AB geben und gut mischen. 

Anwendungsbeispiel 13 

Wasserfester Mascara 45 

A 

. 46,7 Dest. Wasser 
3,0LutrolE400(PEG-8) 

0,5 Xanthan Gum 50 

q. s. Konservierungsmittel 

0,1 Irnidazplidinyl Urea 

1,3 TetrahyaVoxypropyl Emylenea^arnine 

B : 55 " 

8,0CarnaubaWax 

4,0 Beeswax 

4,0 Isoeicosane 

4,0 Polyisobutene 

5,0 Stearic Acid. : 60 

1 ,0 Glyceryl Stearate . - 
q. s. Konservierungsmittel 
2,0 Benzyl Laur ate 

C* 65 
1 0,0 Iron oxide/Al Powder/Silica (z. B. Sicopearl Fantastico Gold™ von BASF) 
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ft 



E 

8 ,0 Polyurethane- 1 

2,0 Polymerisat gemaB Herstellbeispiel 38 



Herstellung 



[0171] Phase A und Phase B getrennt voneinander auf 85°C erwarmen. Temperatur halten und Phase C zu Phase A ge- 
ben und homogenisieren, bis die Pigmente gleichmaBig verteilt sind. Phase B zu Phases AC geben und fur 2-3 Minuten 
homogenisieren. Dann Phase E zugeben und langsam riihren. Alles auf Raumtemperatur abkuhlen lassen. 

Anwendungsbeispiel 14 

Sonnenschutz-Gel 

15 Phase A 

1 ,00 PEG-40 Hydrogenated Castor Oil 

8,00 Octyl Methoxycinnamate (Uvinul MC 80™ von BASF) 

5,00 Octocrylene (Uvinul N 539™ vori BASF) 

0,80 Octyl Iriazone (Uvinul T 150™ von BASF) 
20 2,00 Butyl Methoxydibenzoylrnethane (Uvinul BMBM™ von BASF) 

2,00 Tocopheryl Acetate 

q.s. Parfiirnol 

Phase B 

25 2,50 Polymerisat gemaB Herstellbeispiel 6 . 

0,30 Acrylates/ClO-30 Alkyl AcrylateJCrosspolymer 

0,20Carbomer 

5,00 Glycerin 

0,20 Disodium EDTA 
30 q. s. Konservierungsmittel 
. 72,80 dest. Wasser 



Phase C 

0,20 Sodium Hydroxide 



Herstellung 



[0172] Die Komponenten der Phase A mischen. Phase B quellen lassen und unter Homogenisieren in Phase A einriih- 
ren. Mit Phase C neutralisieren und erneut homogenisieren. 

Anwendungsbeispiel 15 

Sonnenschutzemulsion mit HO2 und ZnC>2 

45 Phase A 

6,00 PEG-7 Hydrogenated Castor Oil 
2,00 PEG-45/Dodecyl Glycol Copolymer 
3,00 Isopropyl Myristate 

8,00 Jojoba (Biixus Chinensis) Oil ' " 

50 4,00 Octyl Methoxycinnamate (Uvinul MC 80) • 

2,00 4-Methylbenzylidene Camphor (Uvinul MBC 95) 

3,00 Titanium Dioxide, Dimethicorie 

l,00Dimethicone 
* 5,00 Zinc Oxide, Dimethicone • 

Phase B 

2,00 Polymerisat gemaB Herstellbeispiel 20 
0,20 Disodium EDTA 
5,00 Glycerin 
60 . q. S'. Konservierungsmittel 
58,80 dest. Wasser 

Phase C " 
. q. s: Parfiirnol 



Herstellung 

[0173] Die Phasen A und B getrennt auf ca, 85°C erwannen. Phase B in Phase A einruhren und homogenisieren. Ab- 
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kiihlen auf ca. 40°C, Phase C hinzugeben und nochmals kurz homogenisieren. 



Anwendungsbeispiel 16 



Sun Protection Lotion 



Phase A 

6,00 Octyl Methoxycinnamate (Uvinul MC 80™ von BASF) 

2,50 4-Methylbenzylidene Camphor (Uvinul MBC 95™ von BASF) . 

1,00 Octyl Triazone (Uvinul T 150™ von BASF) 

2,00 Butyl Methoxydibenzoylmethane (Uvinul BMBM™ von BASF) 

2,00 PVP/Hexadecene Copolymer 

5,00 PPG-3 Myristyl Ether 

0,50 Dimethicone r 

0,10 BHT, Ascorbyl Palmitate, Citric Acid, Glyceryl Stearate, Propylene Glycol 
2,00 Cetyl Alcohol ; 
2,00 Potassium Cetyl Phosphate 

Phase B 

2,50 Polymerisat gemaB Herstellbeispiel 25 
5,00 Propylene Glycol 
0,20 Disodium EDTA 
q. s. Konservierungsmittel 
63,92 dest. Wasser 

Phase C ... 
5,00 Mineral Oil 

0,20Carbomer ' 
Phase D 

0,08 Sodium Hydroxide 

Phase E 

q. s. Parfumol 



[0174] Die Phasen A und B getrennt auf ca. 80°C erwarmen. Phase B unter Homogenisieren in Phase A einruhren, kurz 
nachhomogenisieren. Phase C anschlammen, in Phase AB einruhren, mit Phase D neutralisieren und nachhomogenisie- 
ren. Abkuhlen auf ca. 40°C, Phase E zugeben, nochmals homogenisieren. 



Phase A 

57,10 dest. Wasser 
6,00 Polyvinyl Alcohol 
5,00 Propylene Glycol 

Phase B 
20,00 Alcohol 
4,00PEG-32 
q. s. Parfiimol 

Phase C 

5,00 Polyquatemium-44 

2,70 Polymerisat gemaB Herstellbeispiel 19 

0,20Allantoin 



Herstellung 



Anwendungsbeispiel 17 



Abziehbare Gesichtsmaske 



Herstellung 



[0175] Phase A auf mind. 90°C erwarmen und riihren bis gelost. Phase B bei 50°C losen und in Phase A einruhren. Bei 
ca. 35°C den Ethanolverlust ausgleichen. Phase C zugeben und unterriihren. 
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Anwendungsbeispiel 18 



Gesichtsmaske 



5 Phase A ' 
3,00Ceteareth-6 
l,50Ceteareth-25 
5,00 Cetearyl Alcohol 
6,00 Cetearyl Octanoate 
10 . 6,00 Mineral Oil 
0,20Bisabol6l 
3,00 Glyceryl Stearate 

Phase B . - 

15 2,00 Propylene Glycol 
5,00Panthenol 

2,80 Polymerisat gema^ Herstellbeispiel 2 
q. s. Konservierungsmittel 
65,00 dest Was ser 
20. ' . . 

Phase C 
q. s. Parfumol 
0,50 Tocopheryl Acetate- 

25 Herstellung 

[0176] Phase A und B getrennt auf ca. 80°G erwarmen. Phase B in Phase A unter Hornogenisiereri einriihren, kurz 
nachhomogenisieren. Abkiihlen auf ca. 40°C, Phase G hinzugeben, nochmals homogenisieren. 

.30 Anwendungsbeispiel 19 



l,50Cetearelh-6 
4,00 Getearyl Alcohol 
1 0,00. Getearyl Octanoate 
l,00Dimethicone . 

40 

Phase B 

3,00 Polymerisat gemaB Herstellbeispiel 9 
2,00Panthenol ' 
2,50 Propylene Glycol . . 
45 q. s. Konservierungsmittel 
74,50 dest. Wasser 

' Phase C 
q. s. Parfumol " 



K6rperlotion-S chaum 



Phase A 
35 l,50Ceteareth-25 




: [0177] Die Phasen A und B getrennt auf ca. 80°C erwarmen. Phase B in Phase A einruhren und homogenisieren. Ab- 
kuhlen auf ca. 40°Q Phase G hinzugeben und nochmals kurz homogenisieren. Abfullung: 90% Wirkstoff und 10% Pro- 
55 pan/Butanbei.3,5bar(20°G). 



Anwendungsbeispiel 20 



Gesichtswasser fur trockene und empfindliche Haut 



60 



•Phase A 

2,50 P^G-40 Hydrogenated Gastor Oil 

q. s. Parfumol 

0,40Bisabolol 
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Phase B 
. 3,00 Glycerin 
1,00 Hydroxyethyl Getyldimonium Phosphate 
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5,00 Whitch Hazel (Hamamelis VLrginiana) Distillate 0,50 Panthenol 
0,50 Polymerisat gemaB Hersteilbeispiel 3 
q. s. Konservierungsmittel 
87,60 dest Wasser 

' ' - 5 
Herstellung 

[0178] Phase A klar losen. Phase B in Phase A einriihren. 

Anwendungsbeispiel 21 10 
Gesichtswaschpaste mit Peelingeffekt 

Phase A 

70,00 dest. Wasser 15 

3 ,00 Polymerisat gemaB Hersteilbeispiel • 

l,50Carbomer 

q. s. Konservierungsmittel 

Phase B 20 
q. s. Parfumol 

7,00 Potassium Cocoyl Hydrolyzed Protein 
4,00 Cocamidopropyl Betaine 

Phase C 25 
1,50 Triemanolamine 

Phase D 

1 3,00 Polyethylene (Luwax A™ Von BASF) 



30 



Herstellung 



[0179] Phase A queUen lassen. Phase B klar losen. Phase B in Phase A einruhren. Mit Phase C neutralisieren. Danach 
Phase D eiriruhren. . ... 

■ 35 

Anwendungsbeispiel 22 
Gesichtsseife 

Phase A 40 

25.0 Potassium Cocoate 

20.0 Di sodium Cocoamphodiacetate 

2.0 Lauramide DEA 

1 .0 Glycol Stearate ■ 

2.0 Polymerisat gemaB Hersteilbeispiel 33 45 
50.0 dest. Wasser 
q. s. Citric Acid 

Phase B 

q. s. Konservierungsmittel 50 
q. s. Parfumol 



Herstellung 

[0180] Phase A unter Ruhren auf 70°C erwarmen, bis alles homogen ist. pH-Wert auf 7.0 bis 7.5 mit Citric Acid. Alles 55 
auf 50*C abkiihlen lassen und Phase B zugeben. 

Anwendungsbeispiel 23 

Gesichtsreinigungsmilch TVp O/W * 60 

Phase A 

l,50Ceteareth-6 

l,50Ceteareth-25 

2,00 Glyceryl Stearate 65 
2,00 Cetyl Alcohol 
10,00 Mineral Oil 
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Phase B 

5,00 Propylene Glycol 
q. s. Konseryierungsmittel 
1,0 Polymerisat gemaB Herstellbeispiel 12 
5 66,30 dest Wasser 

Phase C 

0,20 Carbomer 

10,00 Cetearyl Octanoate _ 

10 

Phase D 

0,40 Tetrahydroxypropyl Ethylenediamine 

.Phase E 
15 q. s. Parfumol 

0,10Bisabolol ' 

Herstellung 

20 [0181] Die Phasen A und B getrennt. auf ca. 80°C erwarmen. Phase B unter Hornogenisieren in Phase A einriihren, kurz 
nachhomogenisieren. Phase C anschlammen, in Phase AB einriihren, mit Phase D neutralisieren und nachhomogenisie- 
ren. Abkiihlen aiif ca. 40°C, Phase E zugeben, nochmals hornogenisieren. 

Anwendungsbeispiel 24 

.25 . \ " .' 

Transparente Seife 

4,20 Sodium Hydroxide 

3,60 dest. Wasser 
30 2,0 Polymerisat gemaB Herstellbeispiel 14 

22,60 Propylene Glycol 

18,70 Glycerin 

5,20 Cocoamide DEA 

. 10,40. Coc amine Oxide 
35 4,20 Sodium Lauryl Sulfate 

7,30 Myristic Acid • 

16,60 Stearic Acid 

5,20 Tocopherol 

40 Herstellung 

[0182] AUe Zutaten mischen. Die Mischung klar schmelzen bei 85 °C. Sofort in die Form ausgiessen. 

Anwendungsbei spiel 25 • 
Peeling-Creme, iyp OAV 

Phase A 

3,00 Ceteareth-6 
50 l,50Ceteareth-25 
3,00 Glyceryl Stearate 

5,00 Cetearyl Alcohol, Sodium Cetearyl Sulfate 
6,00 Cetearyl Octanoate 
. 6,00 Mineral Oil. 
55 0,20Bisabolol 

Phase B 

2,00 Propylene Glycol 
0,10 Dispdium EDTA 
60 3,00 Polymerisat gemaB Herstellbeispiel 18 
q. s. Konservierungsmittel 
59,70 dest Wasser 

Phase C 
65 0,50 Tocopheryl Acetate 
q. s. Parfumol 
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Phase, D 

10,00 Polyethylene 

Herstellung 

5 

[0183] Die Phasen A und B getrennt auf ca. 80°C erwarmen. Phase B in Phase A einruhren und homogenisieren. Ab- • 
kuhlen auf ca. 40°C, Phase C hinzugeben und nochmals kurz homogenisieren. AnschlieBend Phase D unterriihren. 

Anwendungsbeispiel 26 

10 

Rasierschaum 

6,00 Ceteareth-25 
5,00 Poloxamer 407. 

52,00 dest. Wasser 15 

1,00 Triethanolamine 

5,00 Propylene Glycol 

1,00 PEG-75 Lanolin Oil 

5,00 Polymerisat gemaB Herstellbeispiel 5 

q. s. Konservierungsmittel 20. 
q. s. Parfumol 

25,00 Sodium Laureth Sulfate 

Herstellung . 

25 

[0184] Alles zusammennwiegen, danach ruhren bis gelost. Abfullung: 90 Teile Wirksubstanz urid 10 Teile Propan/Bu- 
tan-Mischung 25 : 75. 

Anwendungsbeispiel 27 

30 

After Shave Balsam 

Phase A ... 
0,25 Acrylates/C10-30 Alkyl Acrylate Crosspolymer 

1,50 Tocopheryl Acetate 35 
0,20Bisabolol 

10,00 Caprylic/Capric Triglyceride 
q. s. Parfumol 

1,00 PEG-40 Hydrogenated Castor Oil 

40 

Phase B 
1,00 Panthenol 
15,00 Alcohol 
5,00 Glycerin 

0,05 Hydroxyethyl Cellulose 45 
1,92 Polymerisat gemaB Herstellbeispiel 8 
64,00 dest. Wasser 

Phase C 

0,08 Sodium Hydroxide 50 

Herstellung 

[0185] Die Komporienten der Phase A mischen. Phase B unter Homogenisieren in Phase A einruhren, kurz nachhomo- 
genisieren. Mit Phase C neutralisieren und erneut homogenisieren. 55 

Anwendungsbeispiel 28 

Korperpflegecreme 

60 

Phase A 

2,00 Ceteareth-6 
2,00 Ceteareth-25 
2,00 Cetearyl Alcohol 

3,00 Glyceryl StearateSE 65 
5,00 Mineral Oil 

4,00 Jojoba (Buxus Chinensis) Oil 
3,00 Cetearyl Octanoate 



29 



15 



50 



55 



DE 100 41 22(rA 1 



1 ,00 Dimethicone 

3,00 Mineral Oil, Lanolin Alcohol 



Phase B 
5 5,00 Propylene Glycol 
0,50 Veegum 
1,00 Panthenol 

1,70 Polymerisat gemafi Herstellbeispiel 14 
6,00 Polyquaternium-44 
10 q. s. Konservierungsmittel 
60,80 dest Wasser 



Phase C 

q. s. Parfumol 



Herstellung 



[0186] Die Phasen A und B getrennt auf ca. 80°C erwarmen. Phase B homogenisieren. 
[0187] Phase B unter Homogenisieren in Phase A einriihren, kurz nachhomogenisieren. 
20 [0188] Abkuhlen auf ca. 40°C, Phase C hinzugeben und nochmals kurz homogenisieren. 

Anwendungsbeispiel 29 

Zahnpasta 

25 

Phase A 

34,79 dest. Wasser 

3,00 Polymerisat gemaB Herstellbeispiel 13 
0,30 Konservierungsmittel 
30 20,00 Glycerin 

0,76 Sodium Monofluorophosphate 

Phase B 

1,20 Sodium Carboxymethylcellulose 

35 

Phase C 
0,80Aroma61 
0,06 Saccharin 
0,10 Konservierungsmittel 
40 0,05 Bisabolol 
1,00 Panthenol 
0,50 Tocopheryl Acetate 

2,80 Silica ' ^ 

1 ,00 Sodium Lauryl Sulfate 
45 7,90 Dicalciumphosphate Anhydrate 
25,29 Dicalciumphosphate Dihydrate 
0,45 Titanium Dioxide 



Herstellung 

[0189] Phase A losen. Phase B in Phase A einstreuen und losen. Phase C zugeben und unter Vakuum bei RT ca. 45 Min. 
riihren lassen. - ' 

Anwendungsbeispiel 30 

Mund wasser 



Phase A 
2,00Aroma61 
60 4,00 PEG-40 Hydrogenated Castor Oil 
1,00 Bisabolol 
30,00 Alcohol 

Phase B 
65 0,20 Saccharin 
5,00 Glycerin 
q. s. Konservierungsmittel 
5,00 Poloxamer 407 
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0,5 Polymerisat gemaB Herstellbeispiel 7 • , 
52,30 dest Wasser 

Herstellung 

[0190] Phase A und Phase B getrennt klar losen. Phase B in Phase A einriihren. 

Anwendungsbeispiel 31 
Prothesenhaftmittel 

Phase A 

0,20 Bisabolol 

1,00 Beta-Carotene 

q. s. Aromaol 

20,00 Cetearyl Octanoate 

5,00 Silica 

33,80 Mineral Oil 

Phase B 

5,00 Polymerisat gemaB Herstellbeispiel 37 
35,00 PVP (20%ige Losung in Wasser) 

Herstellung 

[0191] Phase A gut mischen. Phase B in Phase A einriihren. Anwendungsbeispiel 32: Hautpflegecreme, Typ O/W 
Phase A 

8,00 Cetearyl Alcohol 
2,00 Ceteareth-6 
2,00 Ceteareth-25 
10;00 Mineral Oil 
5,00 Cetearyl Octanoate 
5,00 Dimethicone 

Phase B 

3,00 Polymerisat gemaB Herstellbeispiel 19 
2,00 Panthenol, Propylene Glycol 
q. s. Konservierungsmittel 
63,00 dest. Wasser 

Phase C 

q. s. Parfumol 

Herstellung 

[0192] Phase A und B getrennt auf ca. 80 C erwarmen.. Phase B in Phase A unter Homogenisieren einriihren, kurz 
nachhomogenisieren. Abkiihlen auf ca. 40 C, Phase C hinzugeben, nochmals homogenisieren. 

Anwendungsbeispiel 33 

Hautpflegecreme, 'iyp W/O 

Phase A 

6,00 PEG-7 Hydrogenated Castor Oil 
8,00 Cetearyl Octanoate 
5,00 Isopropyl Myristate 
1-5,00 Mineral Oil 

2,00 PEG-45/Dodecyl Glycol Copolymer 
0,50 Magnesium Stearate 
0,50 Aluminum Stearate 

Phase B - 
3,00 Glycerin 

3,30 Polymerisat gemaB Herstellbeispiel 12 

0,70 Magnesium Sulfate 

2,00 Panthenol 

q. s. Konservierungsmittel 

48,00 dest. Wasser 
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Phase C 
* 1,00 Tocopherol 
5,00 Tocopheryl Acetate 
q. s.Parfumol 

5 ■ . 

Hersteilung 

[0193] Die Phasen A und B getrennt auf ca. 80°C erwannen. Phase B in Phase A einruhren und homogenisieren, Ab- 
kiihlen auf ca. 40°C, Phase C hinzugeben und nochmals kurz homogenisieren. 

10 

Anwendungsbeispiel 34 ' 
Iippenpflegecreme 

15 Phase A 

10,00 Cetearyl Octanoate 
5,00 Polybutene 

Phase B 
20 0,10Carbomer 

Phase C r ■ 

2,00 Ceteareth-6 * 
2,00 Ceteareth-25 
25 2,00 Glyceryl Stearate 
2,00 Cetyl Alcohol 
l,00Dimethicone • 
1,00 Benzophenone-3 

0,20Bisabolol ' 
.30 6,00 Mineral Oil 

Phase D , 

8,00 Polymerisat gemaB Herstellbeispiel 16 

3,00Panthenol . 
35 3,00 Propylene. Glycol 
q. s. Konservierungsmittel 
54,00 destWasser 

PhaseE 
40 0,10Triethanolamine 

Phase F 

0,50 Tocopheryl Acetate 
0,10 Tocopherol' 
45 q. s. Parfumol 

Hersteilung 

[0194] Phase A klar losen. Phase B dazugeben und homogenisieren. Phase C addieren und schmelzen bei 80 C. Phase 
50 D auf 80 C erwarmen. Phase D zu Phase ABC geben und homogenisieren. Abkiihlen auf ca. 40 C, Phase E und Phase F 
zugeben, nochmals homogenisieren. . ' 

Anwendungsbeispiel 35 

55 Glanzender Lippenstift 

Phase A 

5,30 Candelilla (Euphorbia Cerifera) Wax 
UOBeesWax' 
60 1,10 Microcry stalline Wax 
2,00 Cetyl Palmitate 
3,30 Mineral. Oil 

2,40 Castor Oil, Glyceryl Ricinoleate, Octyldodecanol, Camauba, Candelilla Wax, 
0,40 Bisabolol 
65 16,00 Cetearyl Octanoate 

2,00 Hydrogenated Coco-Glycerides 

q. s. Konservierungsmittel 1 ' 
1 ,00 Polymerisat gemafi Herstellbeispiel 39 
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60,10 Castor (Ricinus Communis) Oil 
0,50 Tocopheryl Acetate 



Phase B 

0,80 C. 1. 14 720 : 1 , Acid Red 14 Aluminum Lake 5 
Phase C 

4,00 Mica, Titanium Dioxide 

Herstellung 

10 

[0195] Die Komponenten der Phase A einwiegen und aufschmelzen. Phase B homogen einarbeiten. Phase C zugeben 
und unterriihren. Unter Riihren auf Raumtemperatur abkiihlen. 

Patentanspriiche 

15 

1 . Verwendung von Polymerisaten, die erhaltlich sind durch radikalische Polymerisation von 

a) mindestens einem Vinylester von Ci-CwCarbonsauren in Gegenwart von 

b) polyetherhaltigen Verbindungen mit einem Molekulargewicht von mindestens 300, und 

c ) gegebenenfalls eines oder. mehreren weiteren copolymerisierbaren Monomeren 

in hautkosmetischen Formulierungen und in der dekorativen Kosmetik. 20 

2. Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB im AnschluB an die Polymerisation die Esterfunk- 
tionen der ursprunglichen Monomeren a) zumindest teilweise verseift werden, 

3. Verwendung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Polymerisate erhaltlich sind durch radi- 
kalische Polymerisation von 

a) mindestens einem Vinylester von Ci-C^-Carbonsauren in Gegenwart von 25 

b) polyetherhaltigen Verbindungen der allgemeinen Formel I 

^-^O-tR^Ju-tR 3 ^ n 

(I) 

in der die Variablen unabhangig voneinander folgende Bedeutung haben: 
R 1 Inlasserstoff, Ci-C24-Alkyl, R 6 -C(=0)-, R 6 -NH-C(=0)-, Polyalkoholrest; 

R 5 Wasserstoff, d-CVAlkyl, R 6 -C(=0)-, R 6 -NH-C(=0)-; 35 
R 2 bis R 4 -(CH^-, -(CH2) 3 r, -(CH^-, -CH 2 -CH(R 6 )-, -GH 2 -CHOR 7 -CH 2 -; 
R 6 Ci-CVAlkyl; . 

R 7 Wasserstoffi Ci-C^-Alkyl, R 6 -C(=0)-, R-NH-C(=0)-; 

A -C(=0)-0, -C(=0)-B-C(=0)-0, -C(=0)-NH-B-NH-C(=0)-0; 

B -(CH^-, Arylen, ggf substituiert; 40 
n Ibis 1000; 
s Obis 1000; 
1 1 bis 12; ■ 
u 1 bis '5000; 

v 0 bis 5000; . 45 
w Obis 5000; 
x Obis 5000; 
y Obis 5000; 
z Obis 5000; 

und , 50 

c) gegebenenfalls eines oder mehreren weiteren copolymerisierbaren Monomeren. 

4. Verwendung von Polymerisaten nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Polymerisate erhaltlich sind 
durch radikalische Polymerisation von 

! a) mindestens einem Vinylester von Ci-C24-Carbonsauren in Gegenwart von 

b) polyetherhaltigen Verbindungen der allgemeinen Formel I mit einem mittleren Molekulargewicht von 300 55 : 
bis 100 000 (nach dem Zahlenmittel), in der die Variablen unabhangig voneinander folgende Bedeutung ha- 
ben: 

R 1 Wasserstoff, Q-CirAlkyl, R 6 -C(=0)-, R 6 -NH-C(=0)-, Polyalkoholrest; 
R 5 Wasserstoff, CYCirAlkyl, R 6 -C(=0)-, R 6 -NH-C(=0)-; 

R 2 bis R 4 -(CH^-, -(CH^-, -(CH^-, -CH^CHCR 6 )-, CH 2 -CHOR 7 -CH 2 -; . 60 
R 6 Ci-Cn-Alkyl; 

R 7 Wasserstoff, C r C 12 -Alkyl, R 6 -C(=0)-, R 6 -NH-C(=0)-; ■ . 

n 1 bis 8; 

sO; 

u 2 bis 2000; .65 
v 0 bis 2000; ' ^ 
w Obis 2000; m 
und 
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c) gegebenenfalls eines oder mehreren weiteren copolymerisierbaren Monomeren. • 

5. Verwendung von Polymerisaten nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Polymerisate eihaltlich.sind 
durch radikalische Polymerisation von ' ■ 

a) mindestens einem Vinylester von CrC24-Carbonsauren in Gegenwart von 

b) polyetherbaltigen Verbindungen der allgemeinen Formel I mit einem mittleren Molekulargewicht von 500 
. bis 50 000 (riach dem Zahlenmittel), in der die Variablen unabhangig voneinander fblgende Bedeutung haben: 

R 1 Wasserstoff, Q-QrAlkyl, R 6 -C(=Oh R 6 -NH-C(=0)-; 

R 5 Wasserstoff, Ci-C 6 -Alkyl, R 6 -C(=0)-, R 6 -NH-CC=0)-; 

R 2 bis R 4 -(CHzfe-, -(CHzh-, -(Cr^-, -CH 2 -CH(R*K -CH 2 -CHOR 7 -CH 2 S 

R 6 Q-Q-Alkyl; 

R 7 Wasserstoff, CrCe-Alkyl, R 6 -CX=0>, R 6 -NH-C(=0)s 
nl; 

s0;. 

u-5bis500; 
v 0 bis 500; 
w Obis 500; 
und 

c) gegebenenfalls eines oder mehreren weiteren copolymerisierbaren Monomeren 
in hautkosmetiscben Formulierungen. 

6. Verwendung von Polymerisaten nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Polymerisate erhaltlich sind 
durch radikalische Polymerisation von 

a) rmndestens einem Vinylester von Ci-C24-Carbonsauren in Gegenwart von 

b) polyetherhaltigen Silikonderivaten und 

c) gegebenenfalls eines oder mehrerer weiterer copolymerisierbarer Monomeren. 

7. Verwendung von Polymerisaten nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Polymerisate erhaltlich sind 
durch radikalische Polymerisation von 

a) mindestens einem Vinylester von Ci-C24-Carbonsauren in Gegenwart von 

b) polyetherhaltigen Silikonderivaten der allgemeinen Formel II 
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ein organischer Rest aus 1 bis 40 Kohlenstoffatomen, der Amino-, Carbonsaure- oder Sulfonatgruppen ent- 
65 halten kann, oder fur den Fall e = 0, auch das Anion einer anorganischen S aure bedeutet, 

und wobei die Reste R 8 identisch oder unterschiedlich sein konnen, und entweder aus der Gruppe der aliphatischen 
Kohlenwasserstoffe mit 1 bis 20 Kohlenstoffatomen stammen, cyclische aliphatische Kohlenwasserstoffe mit 3 bis 
20 C-Atomen sind, aromatischer Natur oder gleich R 12 sind, wobei: 
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mit der MaBgabe, daB mindestens einer der Reste R 8 , R 9 oder R 10 ein polyalkylenoxidhaltiger Rest nach obenge- 

nannter Definition ist, 

und f eine ganze Zahl von 1 bis 6 ist, ; 

a und b ganze Zahlen derart sind, daB das Molekulargewicht des Polysiloxan-Blocks zwischen 300 und 30000 liegt, 
c und d ganze Zahlen zwischen 0 und 50 sein konnen mit der MaBgabe, daB die Summe aus c und d groBer als 0 ist, 
und e 0 oder 1 ist, 
und 

gegebenenfalls eines oder mehrerer weiterer copolymerisierbarer Monomeren. 

8. Verwendung von Polymerisaten nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dafi Formel II folgende Bedeutung 
besitzt: 



CH? 



R 8 " 

1 




R 8 
1 


_ R 9 . 


a 


_R 12 _ 



CH 3 

J r 

bCH 3 



CH 3 



9. Verwendung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Polymerisate erhaltlich sind durch radikalische 
Polymerisation von 

a) mindestens einem Vinylester von Ci-C^-Carbonsauren in Gegenwart von 

b) polyetherhaltigen Verbindungen erhaltlich durch Umsetzung von Polyethyleniminen mit Alkylenoxiden 
und 

c ) gegebenenfalls eines oder mehrerer weiterer copolymerisierbarer Monomeren. 

10. Verwendung von Polymerisaten nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB als Alkylenoxide Ethylenoxid, 
Propylenoxid, Butylenoxid und Mischungen aus diesen verwendet werden, ' 

11. Verwendung von Polymerisaten nach Anspriichen 9 und 10, dadurch gekennzeichnet, daB alsAlkylenoxid 
Ethylenoxid verwendet wird. 

12. Verwendung von Polymerisaten nach Anspriichen 9, 10 und 11, dadurch gekennzeichnet, daB das Polyethyie- 
nimin ein Molekulargewicht zwischen 300 und 20000 besitzt. 

13. Verwendung von Polymerisaten nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die polyetherhaltigen Verbin- 
dungen b) durch Polymerisation von ethylenisch ungesattigten alkylenoxidhaltigen Monomeren und gegebenenfalls 
weiteren copolymerisierbaren Monomeren hergestellt worden sind. 

14. Verwendung von Polymerisaten nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB die polyetherhaltigen Verbin- 
dungen b) durch Polymerisation von Poly alkylenoxidvinylethem und gegebenenfalls weiteren copolymerisierbaren 
Monomeren hergestellt worden sind. 

15. Verwendung von Polymerisaten nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB die polyetherhaltigen Verbin- 
dungen b) durch Polymerisation von Polyalkylenoxid(meth)acrylaten und gegebenenfalls weiteren copolymerisier- 
baren Monomeren hergestellt worden sind. 

16. Verwendung von Polymerisaten nach Anspriichen 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB c) ausgewahlt wird 
aus der Gruppe: 

Acrylsaure, Methacrylsaure, Maleinsaure, Fumarsaure, Crotonsaure, Maleinsaureanhydrid sowie dessen Halbester, - 
Methylacrylat, Methylmethacrylat, Ethylacrylat, Ethylmethacrylat, n-Butylacrylat, n-Butylmethacrylat, t-Butyl- 
acrylat, t-Butylmethacrylat, Isobutylacrylat, Isobutylmethacrylat, 2-Ethylhexylacrylat, Stearylacrylat, Stearylme- 
thacrylat, N-t-Butylacrylamid, N-Octylacrylamid, 2-Hydroxyethylacrylat, Hydroxypropylacrylate, 2-Hydtoxy- 
ethylmethacrylat, Hydroxypropylmethacrylate, 'Alkylenglykol(meth)acrylate, Styrol, ungesattigte Sulfonsauren 
wie z. B. Acrylamidopropansulfonsaure, Vinylpyrrolidon, Vinylcaprolactam, Vinylether (z. B.: Methyl-, Ethyl-, 
Butyl- oder Podecylvinylether), Vmylformamid, Vinylmethylacetamid, Vinylainiri, 1-Vmylimidazol, 1 -Vinyl- 2- 
memylimidazol, N^-Dimemylaminomethylmethacrylat und N-[3-(dimethylamiho)propyl]methacrylamid; 3-Me- 
thyl- 1 - vinylimidazoliumchlorid, 3-Methyl-l- vmylimidazoliumniethylsulfat, N,N-Dimemylarninoethylmethacrylat, 
N- [3-(dimemylainmo)-propyl]methacrylamid quaternisiert mit Methylchlorid, Methylsulf at. oder DiethylsulfaL 

17. Verwendung von Polymerisaten nach Anspriichen 1 und 16, dadurch gekennzeichnet, daB die Mengenverhalt- 
nisse ' * 

a) 10-90 Gew.-% ■ 

b) 2-90Gew.-% 

c) 0-50 Gew.-% 
betragen. 

18. Verwendung yon Polymerisaten nach Anspriichen 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB die Mengenverhalt- 
nisse 

2) 50-97 Gew.-% . 

b) 3-50Gew.-% 

c) 0-3QGew.-% 

betragen. ' 
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19. Verwendung von Polymerisaten nach Anspriichen 1 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB die Mengenverhalt- 
nisse 

a) 65-97 Gew.-% 

b) 3-35Gew.-% 

c) 0-20Gew.-% 
betragen. 

20. Hautkosmetische Formulierungen, dadurch gekennzeichnet, daB sie wie folgt zusammengesetzt sind: 

a) 0,05-20 Gew.-% des Polymeren gemaB Anspruch 1 

b) 20-99,95 Gew.-% Wasser und/oder Losungsmittel und/oder einer Olkomponente 

c) 0-79,5 Gew.-% weitere Bestandteile 

21. Hautkosmetische Emulsion, dadurch gekennzeichnet, daB sie wie folgt zusammengesetzt sind: 
' a) 0,05-10 Gew.-% des Polymeren gemaB Anspruch 1 

b) 10-94,94 Gew.-% Wasser 
• c) 5-89,94 Gew.-% einer Olkomponente 

d) 0,01-40 Gew.-% eines Emulgators 

e) 0-74,94 Gew.-% weitere Bestandteile 

■22. Hautkosmetische W/O-Emulsion, dadurch gekennzeichnet, daB sie* wie folgt zusammengesetzt $ind: 

a) 0,05-10 Gew.-% des Polymeren gemaB Anspruch 1 

b) 20-77,95.Gew.-% Wasser 

c) 20^77,95 Gew.-% einer Olkomponente 

d) 2-35 Gew.-% eines Emulgators 

e) 0-55,95 Gew.-% weitere Bestandteile 

23. Hautkosmetische OAV-Emulsion, dadurch gekennzeichnet, daB sie wie folgt zusammengesetzt ist: 
a) 0,05-10 Gew.-% des Polymeren gemaB Anspruch 1 
. b) 40-96,95 Gew.-% Wasser 

c) i-44,95 Gew.-% einer Olkomponente 

d) 1-35 Gew.-% eines Emulgators 

e) 0-10 Gew.-% eines Gelbildners • 

f) 0-57,95 Gew.-% weitere Bestandteile 
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